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optrel weldcap RC 3/9-12

weldeap’ RC 3/9-12

Part N°
weldcap’ complete  1008.000
Front cover lens 5000.260
Textile cap 5002.800
Inside cover lens 5000.040
Battery cover 5002.720
Nose rest 5002.700




Schutzstufentabelle EN169 Tableau des niveaux de protection EN169
Shade level chart EN169 Tabella dei livelli di protezione EN169
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Jenach persdnlichem Empfinden kann According tothe perception of the welder itis Selonlaperception du soudeur il est possible Aseconda dellasensibilita personale & possibile
die nachst hohere oder tiefere Schutzstufe possible to use the next higher or lower shade d'utiliser un échelon de protection plus haut impostare il livello di protezione immediatamente
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English

Firstuse
Initial bly ofthe weldcap® is graphically described inthe Quick Start Guide (pages 2- 3). Inaddition,
youwillfindinformation on the functions and features of the weldcap® in the Quick Start Guide.

Safety guidelines
Read the Instruction Manual before using the weldcap®. Check that the front cover lens is correctly
assembled. Ifitis not possible to eliminate errors, the weldcap® should not be used.

Precautions &restrictions on protection
During the welding process, heat and radiation, which can lead to eye and skininjuries, are released. This
product offers protection for your eyes and face. Your eyes are always protected against ultraviolet and
infrared rays when wearing the weldcap®, regardless of the shade level selected. For protection of the
restoflhe body,weaﬂng appropriate protective clothmg isrequired additionally. Pamc\es andsubstances
gicskinreactionsin people wh ible. Skin
contactwith the fabnc componem canlead toallergic reactionsin people who are sensitve.
Theweldcap® may only be used forwelding and grinding and not for other applications. Ifthe weldcap®is

Storage

The weldcap® should be stored at room temperature and low humidity. In order to prolong the life of the
batteries, store the weldcap® inits original packaging.
Problemsolving

The shade cartridge does not shade

— Deactivate the Grind mode

— Cleanthe sensors and front cover lens

— Checkthelight flow to the sensor

—  Replace the batteries

The shade cartridge flickers

— Replace the batteries

Poorvisibility

—  Cleanorreplace the front cover lens orinside cover lens
—  Adjustthe shade level to suit the welding procedure
Turnupthe ambient light

The weldcap® slips

—  Adjustthe fabric partto the head size again

used forany other purpose than that which itis meant for orif the Instruction Manual i inits
use, Optrel assumes no liability. The weldcap® s suitable for all usual welding processes, except for laser
welding. Please observe the shade level recommendation according to EN169 (page 8).

Guarantee & iability

Please see the directives of Optrel's national sales organization for the guarantee provisions. Please
contactyour Optrel dealer for further information on this.

The guarantee only applies to material and productlon \aws In the case of damages through incorrect

use, unauthorized interventions or use whict thereisnoguarant

liability. Thereisalsono guarantee or liability f repl partsotherthantt ld by Optrelare used.

Use

1. Protection level. By tuming the knob, you can setthe protectionlevel from between 9to 12, according
toyour choice.

2. Grindmode. By setting the shade level knob to GRIND, the shade cartridge is resetto the GRIND
mode. The cartridge is deactivated in this mode and remains n the light state. The shade level knob
should always be turned counterclockwise until the end of the GRIND position.

3. Stand-by. Whentheweldcap® isNOTinuse, the shade level should be setat GRIND. Thisi
battery life substantially!

Washing

1. ONLY the fabric head and neck guard of the weldcap® may be washed. Under no circumstances
should you wash the shade cartrldge together with the p\astlc shield and electronics

2. Usea lyavailabl (Thep ghooks onthe sewn-
damage otheritems of washing.)

3. Lettheweldcap® dryfor atleast one day after washing!
Explanation: the synthetic parts become saturated with water. Theirrigidity is therehy reduced and
thisleadstoanimprecisefitonthe mask. One ortwo day: ybeforett
regainsits previous rigidity.

4. Only wash according to the washing instruction (40 °C or 104 °F, do not dry clean, do not bleach,
gentle drying cycle)

5. After15washes, the flame-retardant properties of lyreduced. These should
be refreshed using a spray or replaced (available at your weldcap® dealer).

hetic partcan

Batteries

The shade cartridge uses replaceable lithium button cell batteries of the CR2032type. The batteries have
tobe replaced when the LED onthe box blinks red or the shade cartridge does not shade (see page 6). If
the shade cartridge does not shade

1. Remove the battery cover carefully

2. Removethe batteriesand dispose of these according toth
3. Usethe battery type CR2032 as shown in the picture

4. Carefully refitthe battery cover

Ifthe shade cartridge nolonger darkens when the welding arc s fired, please check the polarity of the
batteries. If the shade cartridge does not function properly, even after the batteries have been replaced
correctly, ithas to be deemed no longer serviceable and replaced.

| provisionsfor ha:

Battery and battery life:

1. The battery lasts for approx. 1,000 hours (active welding time) when welding at the medium shade
level.

2. The batterylasts for approx. 2 years (10,000h) if the weldcap® is not used at all (GRIND mode).

3. Batterylifeis substantially reduced if the weldcap® is stored where itis exposed to blazing sunlight
(sensor againstthe sun).

4. Onlyuse new CR2032 batteries.

Cleaning

The shade cartridge and front cover lens can be cleaned regularly with a soft cloth in order to prolong
their life. No strong cleaning products, solvents, alcohol or cleaning products containing abrasives may
be used. Scratched or damaged visual panels should be replaced.

Specifications
(subject totechnical modifications)
Shade level 3(light state)
9-12 (dark state)
UV/IR protection inboth lightand dark statuses
Switching time from light to dark 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
dark olight 0.3sec.
Dimensions of the shade cartridge approx. 47x 115mm /1.85x453"
Power supply Solar cells, 2 replaceable Li batteries of 3V (CR2032)

Weight 4209/14.640z

0 10°C-60°C/14°F-140°F
-20°C-80°C/-4°F - 176°F
max. 40°C/104°F

Optical class =1
Diffusedlight=1
Homogeneity=2

2

g
CE,ANSI, ASINZS, EAC

Storing temperature
fabric head &neck guard

Classification according to EN379

Certifications

Replacement parts (see page 7)
Entire weldcap®
Frontcoverlens

Textile cap

Inside cover lens

Battery cover

Nose rest

oo e W e
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Premiére utilisation
Vous trouverez dans Quick Start Guide (pages 2-3) une description du montage initial du weldcap@.
Vousy trouverez également des informations sur les fonctions etles caractéristiques du weldcap@.

Consignes de sécurité
Veuillez lire les instructions d'utilisation avant d'utiliser le weldcap®. Vérifiez que I'écran de protection
frontal est bien monté. Sides défauts ne peuvent pas étre réparés, veuillez ne plus utiliser le weldcap®.

Mesures de sécurité & limites de la protection

Lors du soudage, les émissions de chaleur et de rayonnement créées sont susceptibles de causer des

blessures aux yeux et & la peau. Ce produit offre une protection des yeux et du visage. En portant le

weldcap® et quel que soit le niveau de protection choisi, vos yeux sont toujours protégés des rayons

ultraviolets et infrarouges. Pour protéger le reste du corps, il convient de porter en plus un vétement de

protection approprié. Les particules et substances libérées au cours du processus de soudage peuvent

entramer dans certaines circonstances, des réactions allergiques cutanées chez des personnes quiy
ont prédisy Lesp peuvent ressentir des réactions allergi

de Ia peauavec lapartie textile.

Leweldcap® estuni é d etnestpasdestinéad

Sileweldcap® nestpas utilisé conformément asa destination, ou que les consignes d'utilisation ne sont

pas respectées, aucune responsabilité n'incombe a Optrel. Le weldcap® estadapté & tous les travaux

de soudage courants, excepté le soudage au laser. Veuillez respecter les consignes de protection selon

lanorme EN169 (page 8).

2. ¢

lae directivec d

Garantie & responsabilité
L ditions i led'Optrel. Pour
plus d'informations a ce sujet, veuillez vous adresser a votre distributeur Optrel.

La garantie ne porte que sur les défauts constatés au niveau du matériel et de la fabrication. En cas de

Nettoyage

La cassette optoélectronique et I'écran de protection frontal peuvent étre nettoyés régulierement avec
un chiffon doux afin d'allonger leur durée de vie. Ne pas utiliser de détergents forts, de solvants, d'alcool
oude détergents abrasifs. Un écran rayé ou endommagé doit étre remplacé.

Stockage
Leweldcap® doit étre conservé a température ambiante et avec un taux d'humidité bas. Afin d'allonger
ladurée de vie des piles, stocker le weldcap® dans son emballage d'origine.

Dépannage

Lacassette optoélectronigue ne s'obscurcit pas

—  Désactiverle mode meulage

—  Nettoyerles capteurs oul'écran de protection frontal
—  Vérifier e rayonnement vers le capteur

— Remplacerles piles

Lacassette optoélectronique vacille

—  Remplacerles piles

Mauvaise visibilité

—  Nettoyerfremplacer 'écran de protection frontal ou 'écran de protection intérieur
—  Réglerleniveau de protection au procédé de soudage
Augmenter lalumiére ambiante weldcap® glisse

— Réajusterla partie textile alataille de la téte

aune utilisationimpropre, adesinterventions non ua ilisation
non prévue par le fabricant, la garantie ne s'applique pas et la responsabilité n'est pas engagée. Il en

va de méme siles piéces de rechange autres que celles commercialisées par Optrel sont utilisées.

Utilisation
1. Niveaude protection. Entournantle bouton, vous pouvez sélectionner le niveau de protection entre
9et12

i

Spécifications
Niveau de protection 3 (étatclair)
9-12 (état sombre)
Protection UV/IR Protection maximale a Iétat clair ou sombre
‘Temps de passage de clair a sombre 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Temps de passage de sombre & clair 0.3sec.
é env.47x115mm/1.85x453"
Tension Ci 2pilesLI3 (CR2032)
Poids 4209/14.820z
é 10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max. 40°C/104°F

Température de lavage dela téte entextile etdela

2. Mudemeulage Enp\a(;antleboutonuc. y\usc tionsur"GRIND", Cl EN379 Classe optique =1
lemod ptoélectronique. Danscemode lacassetteestdésactivéeetreste Lumire diffusée =1
Alétatclair Leboutond églage duniveau de protectiond Gl mode Homogénéié=2

Selonangle de visée =2
meulage.
Homologations CE, ANSI, ASINZS, EAC

3. stand-by. Lorsqueleweldcap® n'estPAS utilisé, placer e bouton de réglage duniveau de protection
sur"GRIND". Cela permettra d'augmenter considérablement la durée de vie de a batterie!

Lavage

1. SEUL lamatiére textile etla protection du cou du weldcap® peuvent étre lavés. Ne laver en aucun
caslacassette of ] ni lep plastique ou él Jue!

2. Utiliserunsacdenpt I lel d h Il
cousue peuvent endommager d' aulresvelements)

3. Apréslelavage, laisser sécher le weldcap® au moins unejournée!
Explication: les p\eces en plastique se remplissentd'eau. Lang\d\te estainsiréduite, ce quientraine

Unoudeuxjourssontné quelemasqueret

] P

lapar

rigidité.
4. Suivre impérativement les instructions de lavage (40° ¢/ 104°F, ne pas laver avec des produits
chimiques, ni del'eau de Javel, séchage doux au séche-| hnge)

5. Aprésenv. 15 lavages, l'gnifugation du tissu est réduite. Il est né alors
de lerafraichir avec un spray oude le rempl I prés devotre distri weldcap®).

Piles

Lacassett d d'une pile-b lithium type CR2032. Lespiles

doivent étre remplacees \orsque laLED de la cassette clignote en rouge, ou lorsque que la cassette

optoélectronique n'obscurcit plus (voir page 6).

Silacassette optoélectronique n'obscurcit plus

1. Retirer soigneusement e couvercle du compammemde lapile

2. Enleverlespilesetlesé alarégl i
dangereux

3. Installerdes piles type CR2032 comme indiqué

4. Remslallersmgneusemem le couvercle du compartiment de la pile

Silacassette op il itplusalallumage del'arcde meu\age veuillez vérifierlapolarité

despiles.Sila ptoé ne fonctionne toujours pas, malgré |

piles, celasignifie qu'elle ne fonctwonne plusetquilestnécessaire de laremplacer.

locale envigueur sur les déchets

Pile etdurée de vie des piles:

1. Pourdes soudages avec unniveau de protection moyen, la pile dure environ 1000 heures (heures
de soudage actif)

2. Lapileduweldcap® dure pourune non-utilisation compléte (mode meulage) environ 2 ans (10000h).

3. Laduréede viede lapile estlargement réduite, sile weldcap® est stocké en plein soleil (capteur
contre le soleil).

4. Nutiliser que des piles CR2032 neuves.

10

Piéces de rechange (voir Page 7)
weldcap® complet

Ecran de protection frontal

Téte entextile et protection du cou
Ecran de protection intérieur
Couvercle de compartiment des piles
Pontnasal



Erstgebrauch
Im Quick Start Guide (Seite 2 - 3) wird die Erstmontage des weldcap® bildlich beschrieben. Zudem
finden Sieim Quick Start Guide Informationen zu den Funktionen und Charakteristika des weldcap®.

Sicherheitshinweise
Lesen Sie die Bedienungsanleitung bevor Sie das weldcap® in Gebrauch nehmen. Uberpriifen Sie die
korrekte Montage der Vorsatzscheibe. Kannen Fehler nicht behoben werden, darf das weldcap® nicht
mehr benutzt werden.

ng

1men & Schutzbeschré

Beim S¢ igesetzt, welche zuA dHautverletzungen
fiihren konnen. D\eses Produkt bietet Schutz fiir Augen und Gesicht. Ihre Augen sind beim Tragen des

weldcap® unabhangig von der Wahl der Schut tufe immer gegen u und mfrarole Strahlung
geschiitzt. Zum Schutzd lichen Korpersist zusat; b utragen.
Partikelund Sut d I freige: El twerden, konnenunter bei

Personen t B i Personen

kann der Hautkontakt mit dem Textilteil zu allergischen Reaktionen filhren.

Das weldcap*® darf nur zum Schweissen und Schleifen und nicht fiir andere Anwendungen verwendel
werden. Wird das weldcap® oder unter Mi der

eingesetzt, ibernimmt Optrel keine Haftung. Das weldcap® ist fiir alle gangigen Schweissverfahren
geeignet, ausgenommen Laserschweissen. Bitte beachten Sie die Schutzstufenempfehlung geméss
EN169 (Seite 8).

Garantie & Haftung

Di besti hmen Sie der 9
Firweitere Informationen diesbeziglich wenden Sie sich bitte an ihren Optrel-Handler.
Garantie wird nur auf Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schaden aufgrund
unsachgemasser Anwendung, unerlaubten Eingriffen oder durch den Hersteller nicht vorgesehene
Verwendung entfallt Garantie und Haftung. Ebenfalls entfallt Haftung und Garantie, wenn andere als
durch Optrel vertriebene Ersatzteile verwendet werden.

ionvon Optrel.

Anwendung
1 Schutzstufe Durch Drehen des Knopfes kdnnen Sie die Schutzstufe zwwschen 9und 12 wahlen
2. DurchEinstellend f"GRIND" wird di kassette

chut

Reinigung

Die Blendschutzkassette und die Vorsatzscheibe kdnnen zur Verlangerung der Lebensdauer
regelméssig mit einem weichen Tuch gerelmgt werden Es diirfen keme starken Reinigungsmittel,
L¢ ittel, Alkohol oder Rei mit il verwendet werden. Zerkratzte
oder beschédigte Sichtscheiben sollten ersetzt werden.

Lagerung
Das weldcap® ist bei R I und tiefer | zulagern. Um die Lebensdauer der
Batterien zu verlanger lagern Sie das weldcap® in der Originalverpackung.

Problemlésung
Blendschutzkassette dunkelt nichtab

— Schleifmodus deaktivieren

— Sensoren oder Vorsatzscheibe reinigen

— Uberpriifen der Lichtstromung zum Sensor

— Batterienersetzen

Blendschutzkassette flackert

— Batterien ersetzen

Schlechte Sicht

— Vorsatzscheibe oder Innere Schutzscheibe reinigen/ersetzen
— Schutzstufe dem Schweissverfahren anpassen
— Umgebungslichterhdhen

weldcap® rutscht

— Textilteil erneutan Kopfgrdsse anpassen

Spezifikationen
(Technische Anderungen vorbehalten)

Schutzstufe 3(Hellzustand)

9-12(Dy
UVIIR Schutz Maximaler Schutz im Hell- und D
Schaltzeitvon Hell auf Dunkel 160ys(23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)
Schaltzeitvon Dunkel nach Hell 0.3sek

ca.47x115mm/1.85x4.53"

Spannungsversorgung olarzellen, 2Stk. LI-Batterien 3V
(CR2032)
Gewicht 4209/14.640z

10°C-60°C/14°F-140°F

inden Schleifmodus versetzt. In diesem Modus st die Kassette deaktiviertund bleibtim Hellzustand.
Der Schut solite im Schleifmodus immer an den Anschlag gedreht werden.

3. Stand-by. Bei NICHT-Gebrauch des weldcap®sollte der Schutzstufenknopf auf "GRIND" gestellt
werden. Dies erhoht die Batterielebensdauer erheblich!

Waschen

1. Esdarf NUR der Textil-Kopf- und Halsschutz des weldcap® gewaschen werden. Auf keinen Fall
B kassette inkl. Ki ild und Elektronik waschen!

2. BeimWaschen einen 4 beutel verwenden. (s

i Al Ki kénnen andere i

3. weldcap® nach dem Waschen mindestens einen Tag trocknen lassen!
Erklarung: Die Kunststoffteile saugen sich mit Wasser voll. Die Steifigkeit wird somit reduziert und
filhrt zu einem schwammigen Sitz auf der Maske. Ein bis zwei Tage sind nétig, bis der Kunststoff
wieder die alte Slemgke\terhalt

4. Nurnach waschen (40° C/104°F, nichtck
Trommeltrocknen)

5. Nachca. 15Waschgangenistdi I heblichreduziert. Essollte
mittels Spray aufgefrischt oder ersetzt werden (erhaltiich beiihrem weldcap® Handler).

Haken des

hreinigen, nichtbleichen, schonend

JeWirkuna des Textil

Batterien

Die verfilgt iber Lithium-Knopf TypCR2032. Die
Batterien miissen ausgetauscht werden, wenn die LED der Kassette rot blinkt oder die Blendschutzkassette
nicht mehr abdunkelt (siehe Seite 6).

Falls die Blendschutzkassette nicht abdunkelt

1. Batteriedeckel sorgféltig entfernen

2. Batterienentfernenund entsp den Vorschriften fiir iill entsorgen

3. Batterien Typ CR2032 wie abgebildet einsetzen

4. Batteriedeckel sorgféltig montieren

Sollte sich die Blendschutzkassette beim Ziinden des nicht mehr verdunkeln, bitte

korrekte Polaritét der Batterien tiberpriifen. Falls die Blendschutzkassette trotz korrektem Wechsel der
Batterien nichtkorrekt funktioniert, muss sie als nicht mehr gebrauchsfahig beurteiltund ersetzt werden.

Batterie und Batterielebensdauer:

1. DieBatterie haltbeim Schweissen beimittleren Schutzstufen ca. 1000 Stunden (Aktive Schweisszeit).

2. Die Batterie hélt bei komplettem Nichtgebrauch (Schleifmodus) des weldcap® ca. 2 Jahre
(10000h).

3. DieBatterielebensdauer wird wesentlich reduziert, wenn das weldcap®an der prallen Sonne (Sensor
gegen Sonne) gelagertwird.

4. Nurneue CR2032 Batterien verwenden.

1

L -20°C-80°C/-4°F-176°F

des Textil-Kopf- und Halsschutz max. 40°C/104°F

Klassifizierung nach EN379 Optische Klasse =1
Streulicht=1
Homogenitat=2
snaigkeit=2
Zulassungen CE, ANSI, ASINZS, EAC

Ersatzteile (siehe Seite 7)
weldcap® komplett
Vorsatzscheibe
Textil-Kopf- und Halsschutz
Innere Schutzscheibe
Batterieabdeckung
Nasenauflage




Forstaanvandningen
1 Quick Start Guide (sidan 2-3) beskrivs med bilder hurman monterar weldcap® for férstagéngen. | Quick
Start Guide finns dessutom information om funktion och egenskaper hos weldcap® .

Sakerhetsanvisningar
Lasbruksanvisningeninnan du bérjar anvandaweldcap® . Kontrolleraatt skarmen har monterats korrekt.
Om detfinns fel sominte kan &tgardas, far weldcap® inte anvéindas.

Forsiktiah T P
Vid svetsning frigors varme och stralning som kan leda till gon- och hudskador. Denna produkt
skyddar dgonen och ansiktet. N&r du bér weldcap® &r dina dgon alltid skyddade mot ultraviolett och
infrardd strélning, oavsett skyddsniva. Bar je skyddsklader for att skyddaresten avkroppen.
Partiklar och &mnen som frigérs under svetsningen kan under vissa férhallanden framkalla allergiska
hudreaktioner hos personer med anlag for detta. Kénsliga personer kan f allergiska reaktioner vid

Problemlésning
Bléndskyddskassetten blandar inte
—  Inaktiverasliplaget

—  Gorrentsensorerna eller skarmen
— Kontrollera jusfldetill sensorerna
— Bytbatterierna
Blandskyddskassetten flimrar

— Bytbatterierna

Dalig sikt

— Gorrent/bytskarmen eller deninre skyddsskivan

— Anpassa skyddsnivan till svetsuppgiften
Okaomgivningsljusetweldcap® glider

— stallintextildelen enligthuvudstorleken igen

Specifikationer
(med forbehal for tekniska dndringar)

Skyddsniva

3(ljust)
9-12 (mérkt)

kontakt med textildelen. UV/IR-skydd tilstand
weldcap® far endast anvéndas for svetsning och slipning, och inte for nagot annat. Om weldcap® Kopplingstidfrn ust il markt 16045 (23°C/73°F)
anvands for nagot annat syfte eller utan beaktande av bruksanvisningen, ansvarar Optrel inte for 10ps (55°C/131
foljderna. weldcap® kan anvandas for alla former av svetsning forutom lasersvetsning. Var god beakta till just 03s
skyddsnivarekommendationerna enligt EN169 (sida8). & cad7x115mm/1,85x453*

Solceller, 2 st. LL-batterier 3V utbytbara (CR2032)
Garantiochansvar Vikt 4209/14.8202
G: ibests nadterfinnsib nafor Optrel; llaforséljni i For DI 10°C—-60°C/14°F-140°F

merinformation om detta, kontakta din terforsaljare av Optrel.

Garanti limnas bara p& material- och fabrikationsfel. Vid skador pga. felaktig anvandning, otilltna
andringareller pga. anvé inte har angivits av pphor garantin och ansvaret attgélla.
Likas& upphdr ansvar och garanti om andra reservdelar an de som fors av Optrel anvands

Anvéndning

1. Skyddsniva. Genomattvrida pa knappen kan du vélja mellan skyddsniva 9 och 12.

2. Sliplage. Genomattstéllai ivaknappen pd"GRIND" satt; isliplage,
ivilketden arinaktiverad och forblir i ljust tillstand. Skyddsnivaknappen ska alltid vridas till stoppeti
sliplage.

3. stand-by. Narweldcap® inte anvéinds maste skyddsnivaknappen séttas pd"GRIND". Dettaférlinger
batteriernas livsléngd betydligt!

Tvétt

1. ENDAST huvud-och halsskyddet paweldcap® fartvattas. Tvatta aldrig blandskyddskassetten med
plastskérm och elektronik!

2. Anvandenvanligtvattpase nr dutvattar. (Utstickande krokar patextildelen kan skadaandra plagg)

3. Latweldcap®torkaiminsten daginnan duanvander denigen!
Férklaring: Plastdelarna suger upp mycketvatten. De blir pa s sétt mindre styvaoch gor att masken
sitter samre. Plasten aterfar sin styvhet efter en till tvé dagar.

4. Tvattabaraenligt tvattraden (40 °C/L04 °F, ej kemtvatt, en blekning, skonsamt torktumlarprogram)

5. efter ca 15 tvattar minskar textilens flamskyddande egenskaper betydigt. Aterstall det med spray
eller byttextil(finns hos din Aterfosaljare av weldcap®)

Batteri och batteriernas livslangd:
Blandsk har utbytbara litium-| iertyp CR2032. méste bytas
nérlysdioden pa kassetten blinkar rétt eller nér blandskyddskassetten inte langre bléindar (se sida 6).
Omblandskyddskassetten inte blandar

1. Lossabatteriluckan forsiktigt

2. Taurbatteriernaoch sortera dem enligt nationella bestammelser

3. Sétthatteriertyp CR2032 enligt bilden

4. Satttillbaka batteriluckan noggrant

Om blandskyddskassetten inte blandar nér svetsldgan ténds, korrigera sa att batterierna sitter ratt.
Om blandskyddskassetten inte fungerar trots att batterierna réttas till maste den klassas som icke
funktionsduglig och bytas.

Batteri och batteriernas livslangd:

1. Batterierna hallerica 1000 timmar vid svetsning pA medelhdg skyddsniva (aktiv svetstid)

2. Batterieahallerica24r (10000t) omweldcap® inte anvandsalls (sliplage).

3. Batteriernas livslangd minskar betydligt om weldcap® forvarars i direkt solljus (sensor mot solen).
4. Anvand bara nya CR2032-batterier.

Rengoring
0 jukirasa, varpaderas vslangd

alkohol eller

ochskarmenkan
forlangs. Anvand inga starka rengor
slipmedeli. Ersétt repade eller skadade siktskivor.

g
med

Forvaring

kaforvarasi med Forvaraweldcap® ioriginalforpackningen

for attforlanga batteriernas livslangd.
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-20°C-80°C/-4°F-176°F

for huvud- och halsskyddetityg

max. 40 °C/104°F

Klassificering enligt EN379

Optisk klass =1
Stroljus=1
Homogenitet=2

Certifieringar

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reservdelar (sesidan7)
weldcap® komplett
Skérm

Huvud- och halsskydd ityg
Inre skyddsskiva
Batterilucka

Nésstod




Primo utilizzo

Nella auida nella auida di i

pagg. 2-
fornite le informazioni sulle funzwona\na esulle caranenstlche di we\dcap°

ggiodiweldcap® evengono

Istruzioni sullasicurezza
Leggere le istruzioni per I'uso prima di utilizzare weldcap@. Verificare il corretto montaggio del vetro di
protezione frontale. Non utilizzare weldcap® in caso di problemi non riparabil.

Misure precauzionali e limitazioni di sicurezza
Durantea saldatura sisviluppano calore e radiazioni che possono causare lesioni agli occhi e alla pelle.
Questo prodotto protegge gli occhi e il viso. Indossando weldcap® , i vostri occhi sono sempre protetti
dalle radiazioni ultraviolette e a infrarossi, indipendt dal livello di protezione prescelto. Per
a protezione delle restanti parti del corpo & necessario indossare opportuni indumenti protettivi. In
certe circostanze, alcuni soggetti possono presentare reazioni allergiche a particelle e sostanze che
si sviluppano nel corso della saldatura. | tessuti che entrano in contatto con la pelle possono causare
reazioniallergichein persone molto sen5|b|I|
weldcap® d lizzato perlasald larettificae non peraltre applicazioni.
Oplre\ dechnaqualsmsw responsabmta nelcasoin cuiweldcap® venga utilizato per scopidiversida quelli
] non leistruzioniper'uso. weldcap® &indicato pertuttii procedimenti
d\ saldatura consuetia eccezmne dellasaldaturalaser. Rispettare le indicazioni sul livello di protezione
conformiallanorma EN169 (pag. 8).

Garanziae responsabilita
di idi iasono direttive dei Centrivenditanazionali Optrel. Per ulteriori

informazioni al riguardorivolgersi i rivenditori Optrel

Sono coperti da garanzia solo i difetti di fabbricazione o dei materiali. In caso di danni causati da uso

improprio, da interventi non consentiti o da un impiego non previsto dal costruttore, decade qualsiasi

garanzia e responsabilita. Le condizioni di garanzia e responsabilita sono nulle anche in caso di utilizzo

di pezzi diricambio diversi da quelli distribuiti da Optrel.

Uso
1. Livellodiprotezione. Girandolamanopolaé possibil
fra9el2.
2. Modalita di rettifica. Impostando la manopola del livello di protezione su “GRIND", la cassetta
antiabbagliamento viene spostata in modama rettifica: in questo modo viene disattivata e restain
I

Iadell fata ol

illivello diprotezione compreso

modalita chiaro. L protezic mprer arettifica
allamessain battuta.
3. Stand-by.Quandoweldcap® nonviene utilizato, la polad ‘hvel\od\,,. tezione d I
impostatasu"GRIND".Inq doladuratadivitadellabatteria derevol !
Lavaggio
1. Siraccomanda dilavare ESCLUS\VAMENTE la protezmne della testa e del collo in tessuto. Non
I ilacassettaanti il relativo sche plastlcae i |
2. D illavaggio, utilizzare h I i (Igancisy i

della parte in plastica cucita potrebbero dannegglare gh altriindumenti)

3. Dopoillavaggio lasciare asciugare weldcap® almeno per un giorno!
Chiarimento: le parti in plastica si impregnano d'acqua. Di conseguenza, la rigidita diminuisce,
rendendolamaschera spugnosa. Occorrono uno o due giorni prima che la plastica riacquistila sua
rigidita.

4. Lavare solo secondo istruzioni (40°C/ 104°F, non utilizzare detergenti chimici, non candeggiare e
asciugare delicatamente atamburo)

5. Dopocircal5lavaggi, I'effettoignifugo del tessutosiriduce . Dovraquindi
rinforzato con uno spray o sostituito (disponibile presso irivenditori weldcap®).
Batterie
La cassenaam\abhaghamemn edotatadi batlene abottoneallitio SOSUtu\bll\ ditipo CR2032. Le batterie
‘ lampeggiao quand
non si oscura pitl (v. pag. 6)
Qualoralacassetta anti d pitioscurarsi

1. Rimuovere conattenzione il coperchio del vano batterie
2. Rimuovere e batterie e smaltirle secondo le disposizioni locali in materia dirifiuti speciali
3. Inserire delle nuove batterie ditipo CR2032 come mostrato i figura
4. Rimontare con attenzioneil coperchic del vano batterie
ela t all’ arcod verificare
la corretta polarita delle batterie. Qualora nonostante un’ appropnata sostituzione delle batterie, la
cassetta anti non i inutilizzabile e sostituirla.

Batterie e loro durata:

1. Le batterie durano circa 1000 ore se utilizzate per la saldatura con un livello di protezione medio
(periodo di saldatura attivo)

2. Incasodimancato utilizzo (modalita rettifica) di weldcap®, le batterie durano circa 2 anni (10000 h).

3. Laduratadivita della batteria diminuisce considerevolmente se weldcap® viene conservato sotto
laluce diretta del sole (sensore luce solare).

4. Utilizzare esclusivamente batterie CR2032.
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Pulizia

Siraccomanda di pulire regolarmente con un panno morbido la cassetta antiabbagliamento e il vetro di
protezione frontale. Non utilizare soluzioni detergenti aggressive, solventi, alcol o detergenti contenenti
agentiabrasivi. Sostituire i vetri graffiati o danneggiati.

Conservazione
weldcap® deve essere conservato a temperatura ambiente e in condizioni di bassa umidita dellaria. La
conservazione diweldcap®nella originale aladurata delle batterie.

Risoluzione dei guasti
Lacassettaantiabbagliamentonon sioscura

— Disattivare lamodalita retifica

— Pulireisensorioil vetro di protezione frontale

— Controllare 'afflusso diluce al sensore

— Sostituire le batterie

Lacassetta antiabbagliamento sfarfalla

— Sostituire le batterie

Scarsavisibilita

—  Pulire/Sostituire il vetro di protezione frontale o il vetro di protezione interno
— Adeguareillivello di protezione al processo di saldatura
— Aumentarela luminosita

ambientale weldcap® scivola

— adattare nuovamenteil tessuto allatesta

Specifiche tecniche
(conriserva dimodifiche tecniche)

Livello diprotezione 3(modalita chlam)

9-12
Protezione raggi UV/IR in einmodalita
‘Tempo di commutazione da chiaro ascuro 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
p d hi 0,3s€c.
M ca.47x115mm /1,85x453"
Cellule solari, 2 pz. batterie al ltio 3V sostituibili (CR2032)
Peso 4209/14.820z
di izio 10°C-60°C/14°F-140°F

-20°C-80°C/-4°F-176°F

max. 40°C/104°F

Classe ottica=1 Luce diffusa=1
Omogeneita = 2 Dipendenza angolo visivo
CE, ANSI, ASINZS, EAC

Temperatura di conservazione

protezione

Classificazione secondo EN379

QOmologazioni

Pezzi diricambio (v. pag. 7)

weldcap® completo

Vetro diprotezione frontale

Protezione della testa e del colloin tessuto
Vetro diprotezione interno

Coperchio del coperchio delvano batterie
Nasello



Primer uso
EnlaGuiarapida (paginas 2-3), se describe conilustraciones el montaje de weldcap® . Encontrard més
informacién sobre las funciones y caracteristicas de weldcap® en la Guiarapida.

Advertencias de seguridad
Antesde poneren ientoweldcap® ,lea ta deuso. Comprueb
que elcristal frontal se haya montado correctamente. Deje de utilizar weldcap® , sinoes posible reparar
lasaverfas.

Medidas de segundad &Limitaciones de segundad

Durante el proceso de soldadura, se emiten calory provocar lesionesen los 0jos
yenlapiel. Este producto protege los ojos y el rostro. Independlememente del grado de proteccion que
escoja, cuando lleve la pantalla protectora weldcap® , sus ojos siempre estaran protegidos frente a las
radiaciones ultravioletas e infrarrojas. Para proteger el resto del cuerpo, es necesariollevar laindumentaria
de proteccion correspondiente. A veces, las particulas y as sustancias que se proyectan durante el
proceso de soldadura pueden desencadenar reacciones alérgicas en la piel de aquellas personas que
tengan predisposicion para ello. En las personas sensibles, el contacto de la piel conla zona de latela
puede provocar reacciones alérgicas.

weldcap® debe utilizarse Gnicamente para procesos de soldadura y esmerilado y nunca para otras
aplicaciones. Optrel no asumlra ninguna responsabilidad cuando we\dcap se utilice con olros hnes 0
sintenerencuentalasi deuso. weldcap® estéindicad

habituales, a excepcion de la soldadura por [&ser. Por favor, tenga en cuenta \as recomendaciones en
funcion del grado de proteccion conforme alo dispuesto en lanorma EN169 (pagina 8).

"

Garantia & Responsabilidad
Las condiciones de la garantia se deducen de las érdenes de la organizacion nacional de ventas de
Optrel. Paraobtener més informacion al respecto, péngase en contacto con su distribuidor de Optrel.
La garantfa solo cubre los defectos de fabricacion y de los materiales. Quedan suprimidos el derecho
alagarantiayla responsabilidad en el caso de aquellos dafios producidos como consecuencia del uso
laintervencio izadaoelusonopi por parte del fabricante. Asimismo, quedan
suprimidos el derecho a la garantiay la responsabilidad cuando se utilicen piezas de repuesto distintas
alas comercializadas por Optrel.

Uso

1. Gradode proteccion. Algirar el botdn, podra seleccionar un grado de proteccion entre el 9y el 12,

2. Mododeesmerilado. Alsituar el boton del grado de proteccion en «GRIND», el filtro de proteccién
cambia al modo de esmerilado, en este modo, el filtro se desactiva y vuelve al tono claro. El boton
delgrado de proteccion debe girarse siempre hasta el tope en elmodo de esmerilado.

Limpieza

Para pro\ongar lavida util delfiltro de proteccion y el cnstal frontal, estos deben limpiarse regularmente
conun pafio himedo. No deben d fuertes, di
de Ilmpleza abrasivos. Los visores con araiiazos o dafios deben cambiarse.

I alcohol ductos
p

Almacenamiento
Elweldcap® debe almacenarse a temperatura ambiente y con una humedad atmosférica baja. Para
prolongarlavida (itil de las pilas, guarde weldcap®en el embalaje original.

Resolucién de problemas

Elfiltro de proteccion no se oscurece

—  Desactivar el modo de esmerilado

— Limpiarlos sensores o el cristal frontal

—  Comprobarlacorriente de luz del sensor

—  Cambiarlas pilas

Elfiltro de proteccion parpadea

—  Cambiarlas pilas

Malavision

—  Limpiar/cambiar el cristal frontal o el visor
—  Ajustarelgrado de proteccion del proceso de soldadura
— Aumentelaintensidad de laluzambiente
weldcap® seresbala

— Volveraajustarlatelaaltamafio de lacabeza

Caracteristicas técnicas
(Quedareservado el derecho ahacer modificaciones técnicas)
Grado de proteccion 3(Estadoclaro)
9-12 (Estado oscuro)
Proteccion UV/IR a 0 yoscur
Tiempo de conmutacion de claro a oscuro 160ps(23°C/73°F)
1105 (55°C/131°F)
Tiempo de conmutacion de oscuro aclaro 0,3seg.
Di 0 aprox.47x115mm/1.85x453*
Alimentacién eléctrica Cé 2uds. Baterfas de it hable:
de3V(CR2032)
Peso 4209/14.8202
10°C-60°C/14°F - 140°F
d -20°C-80°C/-4°F-176°F
delavado de latel dela max. 40°C/104°F
Clasificacion conforme aEN379 Clase optica=1

Clase segun difusion delaluz =1
¢ i fnenl

Cl (i fadelangulo=2

3. Stand-by. Cuando no se esté usando weldcap® , el boton del nivel de f 6n debe situarse en
«GRIND». jEsto aumenta notablemente la vida (til de las pilas!

Lavado

1. SOLOsedebelavarlateladelacahezaylaproteccion del cuellode weldcap®. iElfil
junto conlavisera de plésticoy el sistema electrénico no deben lavarse en ningtin caso!

2. Paraellavado, utilice una bolsa de lavado de venta en comercios habituales. (Los ganchos que
sobresalen dela pieza de plastico pueden dafiar otras prendas)

3. {Después de lavarlo, deje secar weldcap® como minimo durante un dfa!
Explicacion: Las piezas de plastico absorben todo el agua. Por consiguiente, la rigidez se vera
reduciday provocara laflacidez de laméscara. Son necesarios de unoados dias para que el pléstico
recupere surigidez.

4. Lavar(ni
noblanquear, secadora suave)

5. Después de unos 15 lavados, las propiedades ignifugas del tejido se ven reducwdas notablemente
Debenrestituirse o renovarse con la ayuda de un spray ible en su distri weldcap®).

delavado (40 °C/104 °F, nousar productos quimicos,

Pilas

Elfiltro de proteccion esta provisto de dos pilas de botén de litio desechables del tipo CR2032. Cuando

laluz LED dela caja se vuelva de color rojoy parpadee o el filtro de proteccién deje de oscurecerse (ver

pégina 6), es necesario cambiar las pilas.

En caso de que elfiltro de proteccion no se oscurezca:

1. Retirelatapade las pilas con cmdado

2. Retirelaspilasy deséchel la: ionales sobi
toxicos

3. Coloque las pilas tipo CR2032tal y como se indica en laimagen

4. Coloque latapade las pilas con cuidado

En caso de que el filtro de proteccion deje de oscurecerse al activar el arco de soldadura, compruebe

lapolaridad correcta de las pilas. Si el filtro de proteccién sigue sin funcionar correctamente a pesar de

haber cambiado las pilas, deje de usarloy cAmbielo por otro.

Pilasy duracién delas pilas:

1. Enlos procesos de soldadura con un nivel de proteccion medio, las pilas duran aprox. 1000 horas
(tiempo de soldadura activo)

2. Cuandono se usaenabsoluto (modo de esmerilado), las pilas de weldcap® duran aprox. 2 afios
(10000h).

3. Laduraciondelas pilas se ve reducida
(sensorexpuestoal sol).

4. Utilice Gnicamente pilas CR2032 nuevas.

toal sol

uandoweldcap® d

14

Certificaciones CE, ANSI,ASINZS,EAC

Piezas de repuesto (véase pagina7)

weldcap® completo

Cristal frontal

Tela protectorade lacabezay proteccion del cuello
Visor interior

Cubierta de las pilas

Almohadilla para lanariz



Primeira utilizacdo
No Guia de Inicio Rapido (pags. 2 - 3),amontagem weldcap® é descritacomimagens. Para além disso,

encontrard no Guia de Inicio Rapido i sobre asfuncdese fsticas doweldcap®.
Instrugdes de seguranca
Lei [ dei i deutiizaroweldcap®. Verifique amontagem correta daplacaemvidro.

Caso as falhas ndo possam ser eliminadas, o wweldcap® ja ndo pode ser utilizado.

Medidas de prevencéo e limitagGes de protegéo
Aquando do processo de soldadura, s&o libertados calor e radiacdes que podem levar a ferimentos
dos olhos e da pele. Este produto oferece protecdo aos olhos e ao rosto. Ao utilizar o weldcap®,
independentemente da selecéo do grau de protegao, 0s seus olhos estdo sempre protegidos contra s
raios ultravioleta e infravermelhos. Para proteger o restante corpo, é necessario usar adicionalmente
roupa de protecdo adequada. Particulas e substancias, que possam ser libertas aquando do processo
de soldadura, podem causar, sob determinadas condicdes, reacdes cutaneas em certas pessoas. No
caso de pessoas sensiveis, 0 contato cutaneo com uma pega téxtil pode levar areagdes alérgicas.

Oweldcap® apenas pode ser utilizado para soldar e polir e ndo para outras aplicacdes. A Optrel ndo se
responsabiliza no caso de o weldcap® ndo ser utilizado para o fim a que se destina ou néo ser utilizado
de acordo com o manual de instrugdes. O weldcap® esta apto para ser utilizado em todos os p

Limpeza

Paraaumentaravida til, o cap: desold aplacade vidro pod: regularmente limy

um pano macio. Nao d serutilizado: abrasivos, diluentes, alcool ou detergentes com
aplicagdes abrasivas. Os vidros riscados ou danificados devem ser substituidos.

)scom

Armazenamento
Oweldcap® deve serarmazenado a temperatura ambiente e a uma baixa humidade relativa do ar. Para
aumentaravida il das baterias, armazene o weldcap® naembalagem original.

Solugao de problemas

0O capacete de soldagem nao ficaescuro

—  Desativaromodo de polimento

—  Limparos sensores e a placa de vidro

—  Verifique ofluxoluminoso para o sensor

— Substituir baterias

O capacete de soldagem esté atremeluzir

— Substituir baterias

Mavisibilidade

—  Limpar/substituira placa de vidro ou a placa de protegao de vidro interior
—  Ajustarograu de protegao ao processo de soldadura
—  Aumentaraluzambiente

de soldadura, exceto soldadura a laser. Respeite as recomendacdes de seguranca de acordo com a
EN169 (pag. 8).

Garannaeresponsabmdade
A if tia podem ser ¢
Optrel. Paramaisinformacdes a este respeito, contacte o seu agente Optrel.

P

o devendas nacional da

weldcap® estda derrapar
—  Ajustar apecade téxtilao ho dacabeca
Especificacdes
(reserva-se o direito a alteragdes técnicas)
Grau de protecao 3 (estadocclaro)

9-12 (estado escuro)

Agarantiaapenas é valida para falhas de material ou de fabrico. No caso de danificacdes d

ficam semefeito. A
unhzadas outras pegas sobressalentes ando ser as comercializadas pela Optrel.

Utilizacdo
1. Graude protecdo. Como girar dobot&o, pode selecionar o grau de protecéo entre 9 e 12
2. Modode polimento. Ao ajustar o botdo do grau d a de

- Protecdo UV/IR
idoauma Tempo de comutagéo de claro para escuro 160us (23°C/73°F)
utilizacdo \nadequada mampulagaofraudulenta ou utilizagdo nao prevista pelofabricante, agarantiaea 110s (55°C/ 131°F)
. forem ‘Tempo de comutacéo de escura para claro 0.3seg.
Dimensdes do capacete de soldagem cercade47x115mm/1.85x453*
Alimentago de tenséo Ccé 2 it
(CR2032)
" " Peso 4209/14.820z
p GRIND', 0 cap 10°C-60°C/ 4°F - LO°F
é colocado no modo de polimento. Neste modo, 0 capacete esté desativado e ficano estado claro. @ 20°C80°C | 4°F-176°F

O botdo de grau de protegdo deve estar girado até ao limite aquando do modo de polimento
3. Stand-by. Quando NAO utilizar o weldcap®, o botdo de grau de protecéo deve estar na posicéo
"GRIND".Isto aumentassignificativamente a vida (til da bateria!

Lavagem

1. Apenas é permitido lavar o téxtil de protec&o da cabeca e pescogo do weldcap®. Nunca deve lavar
ocapacete de soldagem inclusive a protegéo em plstico e a eletrnical

2. Aolavar, utilize um saco de protecéo de lavagem convencional. (Ganchos salientes da peca em
plésticoincorporada podem danificar outras pecas paralavar)

3. Oweldcap® deve secar no minimo um dia apds serlavado!
Explicacdo: As pecas em plastico vo absorver completamente a 4gua. A rigidez é, deste modo,
reduzida e leva com que a mascara assente de forma esponjosa. Sao necessérios um a dois dias
para que o pléstico atinjanovamente arigidez inicial.

4. Lavarapenas deacordo comas \nstrut;f)es de lavagem (40° ¢/ 104°F, ndo lavar a seco, ndo utilizar
lixivia, cuidado ao torcer na maqulna de Iavar)

5. Apbs15lavagens, o efeito anti- reduzido. Deve serrenovado
com um spray ou ser completamente substituido (pode adquirir no seu agente weldcap®).

Baterias
O capacete de soldagem dispde de baterias de litio substituiveis tipo CR2032. As baterias devem ser
substituidas quando o LED do capacete ficar vermelho intermitente ou o capacete de soldagem ja ndo
ficar escuro (vide pag. 6).
Caso o capacete de soldagem ndo fique escuro
1 Removercwdadosamentealampadabatena
2. Removeras bateri

perigosos
3. Inserirotipo de bateria CR2032 conforme representado
4, Montar cuidadosamente atampa da bateria
Casoocapacete de soldagemnaofique aoiniciarasoldadura, verifique apolaridade das baterias.
C I} de soldagem, apesar damud: retadas baterias, ndofuncionar corretamente, ja
ndo pode ser utilizado e deve ser substituido.

deacordocomasnormas locais relativasaresiduos

Bateria e vida (til da bateria:

1. Avida Util da bateria é de cercade 1000 horas de soldadura nos graus de proteao médios (tempo
de soldaduraativa)

2. Avidatil da bateria é de cerca de 2 anos (10000h) se o weldcap® no for completamente utilizado
(modo de polimento).

3. Avidadtil da bateria fica essencialmente reduzida quando o weldcap® for armazenado exposto ao
sol (sensor contra 0 sol).

4. Utilize apenas baterias CR2032 novas.
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max. 40°C/104°F

Classe dtica=1

Luzdifusa=1
Homogeneidade =2

[ nciadoal 2
CE, ANSI, ASINZS,EAC

g
Classificagao conforme EN379

Aprovacdes

Pecas sobressalentes (vide pag. 7)
weldcap® completo

Placadevidro

Téxtil de proteco da cabeca e pescoco
Vidro de protecaointerior

Cobertura da bateria

Apoio para o nariz



Nederlands

Eerste gebruik
In de quick start-guide (pagina 2 - 3) wordt de eerste montage van de weldcap met foto's beschreven.
Bovendienvindtuinformatie in de quick start-guide over de functi vande weldcap®.

Veiligheidsaanwijzingen

Voordat u de weldcap® in gebruik neemt, dient u de bedieningshandleiding te lezen. Controleer de
correcte montage van hetvoorzetraampje. De weldcap® mag niet meerworden gebruiktwanneer fouten
nietverholpen kunnen worden.

Voorzorgsmaatregelen & veiligheidsbeperking
Erkomenwarmte en strahng bij het Iasproces vrijdie tot letsel aan de ogen en de huid kunnen leiden. Dit
product biedt gezicht, Bu hetdragen vandeweldcap~ zin uwugen onafhankelijk

voor og

g 9

Reiniging
omd

teverlengen,

assette enhetvoor.

meteen zachte doek worden gereinigd. Ermogen geen
alcohol of reinigingsmiddelen met een schuurmiddel worden gebruikt. Bekraste of beschadigde
zichtraampjes moeten worden vervangen.

Opslag
Deweldcap®moethij enlag : o
van de batterijen te verlengen, moel ude weldcap® inde originele verpakking opslaan.

Probleemoplossing
Verlichtingsschermcassette verduistert niet
— Schuurmodus deactiveren

— Sensors of voorzetraampje reinigen

— Controle van delichtstroming naar de sensor
— Batterijenvervangen

vande keuze van hett infrarod Ter Verlict b knippert

bescherming van het overige lichaam moet bovend\en een passende beschermende kleding worden — Batterijenvervangen

gedragen. Personen kunnen allergische reacties aan de huid vertonen, wanneer deeltjes en stoffen Slechtzicht

als gevolg van hetlasproces vrijkomen. Bij personen die hier gevoelig voor zijn, kan hui methet — Voor je of binnenste bescherming; pje reinigen/vervangen
tot ische reacties leiden —  Pas hetbeschermingsniveau van hetlasproces aan

De weldcap3 mag alleen gebruikt worden om te lassen en te schuren en niet voor andere —  Omgevingslicht verhogen

Wordt de weldcap® niet of niet metin ing van de bedi ing gebruikt, weldcap® glijdt weg

dan aanvaardt Optrel geen aansprakelijkheid. De weldcap® is voor alle D! —  Pashettextieldeeltj dekopmaataan

geschikt, behalve hetlaser-lassen. Letop hetadvies voor het veili iveau volgens EN169 (pagina8).

Garantie &aansprakelijkheid
De garantiebepalingenkuntuin de voorschriften van de nationale verkooporganisatie van Optrel vinden.
Meerinformatie hierover kunt u bij uw Optrel- verkoper vinden.

Er wordt alleen garantie verleend op materiaal- en fabricagefouten. Bij schade wegens

Specificaties
(technische wijzigingen voorbehouden)

Beschermingsniveau 3 (verlichte toestand)
9-12 (donkere toestand)
WIR Maximal deverlichie—en donk

gebruik, ongeoorloofde ingrepen of gebruik dat niet door de fabrikant is bedoeld, vervalt de garantie
en aansprakelijkheid. Deze vervallen ook wanneer andere reserveonderdelen als door Optrel worden
verkocht, worden gebruikt.

Gebruik

1. Beschermingsniveau. Kies tussen beschermingsniveau t 9 en 12 door de knop te draaien.

2. Schuurmodus Door de knop van het beschermingsniveau op "GRIND" in te stellen, wordt de
verli inde gezet, indeze modusis de cassette |

toestand

Schakeltijd van licht naar donker

160ys 23°C/73°F)
H0ps (55°C/ 131°F)

Schakeltijd van donker naar licht

0.3sec.

Afmetingen verlichtingsschermcassette

ca.47x115mm/1.85x453"

en blijft in de verlichte toestand. De knop van het beschermmgsmveau moet in de schuurmodus
steeds tot de aanslag worden gedraaid.
3. Stand-by. Wanneer de weldcap® NIET gebruikt wordt, zet de knop van het £

Zonnecellen, 2t.. LI-batterijen 3V (CR2032)
Gewicht 4209/14.820z
i 10°C-60°C/14°F-140°F
0 -20°C-80°C/-4°F-176°F

Wastemperatuur van de textielkop- en max. 40°C/104°F

danop "GRIND". Ditverhoogt de levensduur van de batterij aanzienlijk!

Wassen

1. ALLEENd: P an de weldcap® mogen Wasnooit
de verlichtingsschermcassette incl. kunststof scherm en elektronica!

2. Gebruikbijhet en mingszak die gebruikelijkisin de handel. (L haken

van hetingenaaide kunststofdeel kunnen andere wasdelen beschadigen).

3. Laatdeweldcap® nahetwassen minstens eendag drogen!
Verklaring: De kunststofdelen zuigen zich vol met water. Hiermee wordt de stijfheid minder en leidt
tot een sponzige bevestiging op het masker. Het duurt één tot twee dagen totdat het kunststof weer
de oude stiffheid heeft.

4. Was alleen volgens de was-instructies (40° ¢/ 104°F, reinig niet chemisch, niet bleken, droog
voorzichtigin de wastrommel)

5. Naca.15washeurtenis hetviam-vertragende effectvan hettextiel aanzienlijk verminderd. Het moet
d.m.v. een spray worden ververst of vervangen. (bij uw weldcap® -verkooppunt te krijgen).

Batterijen
De verlichtingsschermcassette bevat vervangbare lithium-knopcel-batterijen van het type CR2032.
De baneruen moetenworden vervangen wanneer de LED van de cassette rood knippert of de
nietmeer (zie pagina 6).
Indien de verlichtingsschermcassette niet verduistert
1. Verwijder dan het batterijkapje nauwkeurig
2. Verwijder de batterijen en voer deze af volgens de nationale voorschriften voor speciaal afval
3. Zeterbatterijenvanhettype CR2032in zoals afgebeeld
4. Monteer het batterijkapje weer zorgvuldig
Mochtdever\|chnngsschermcassene bijhet aansleken vande lasboog niet meerverdu\sleren controleer
dandej batterijen. Indiende juistvervangen
vande baneruen nietcorrectwerkt, dan moet deze als onbruikbaar worden beoordeeld en worden
vervangen.

Batterij enlevensduur van de batter

1. De werkingsduur van de batterij is bij het lassen bij gemiddeld beschermingsniveau (ca.1000 uur
actieve lastijd)

2. Dewerkingsduur van de batterij wanneer weldcap® helemaal niet gebruikt wordt (schuurmodus), is
ca. 2jaar (10000h).

3. Delevensduurvan de batterij wordtaanzienlijk minder als de weldcap® in de volle zon (sensor tegen
zon) staat.

4. Gebruik alleen nieuwe CR2032-batterijen.
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Classificatie volgens EN379 Optische klasse =1
verstrooid licht=1

Homogeniteit=2

Toelatingen CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reserveonderdelen (zie pagina7)
weldcap® compleet
Voorzetraampje

Textielkop- en halsbescherming
Inwendig beschermraampje
Batterij-kapje

Puntoplegging



En5|mn1a|nen kéyttokerta
Pika-al (sivuilla2-3)sel
Lisaksi pika- a\onusopas sisaltad tietoja weldcap® -kypéran toiminnoista Jaomma\suukswsla

kuvien

Turvallisuusohjeet
Lue kayttdohje ennen weldcap® -kypéran kayttdonottoa. Varmista, etta suojalasi on asennettu oikein.
Jos vikojen korjaaminen ei onnistu, weldcap® -kypéaraa ei saa enaa kéyttaa.

Varotoimetjasuojaukseen liittyva rajoitus
Hitsausprosessissa vapautuu lampdé ja sateilyd, |otkavowa1|oh1aasnma Ja\hovammouhm Tamétuote
sumaasﬂm\a]akasvma Silmasi ovatweldcapE kyparaa aina

Ongelmien ratkaisu

Haikéisysuojakotelo ei tummennu

— Poista hiontatila kéytosta

—  Puhdistaanturittai suojalasi

— Tarkista sahkon kulku anturille

—  Vaihda paristot

Haikéisysuojakotelo valkkyy

—  Vaihda paristot

Heikko nékyvyys

—  Puhdista/vaihda suojalasi tai sisempi suojalasi

—  Valitse suojaustaso hitsausmenetelman mukaan
Paranna ympariston valaistusta

—  saadatekstiiliosa uudelleen padn koon mukaan

lisaksi kaytett Tekniset tiedot
Hi i hiukkaset ja aineet saattavat joissakin ti (pidatas ikeuden teknisiin
a\heunaaal\erglswareaktlona henkiloilla, |0||Iaonta\pumuslayhherkkyyteen Ihokosketus tekstiliosaan Suojaustaso 3 (vaalea)
voi aiheuttaa ylinerkalle henkllo\leal\erglsen reaktion. 912 (tumma)
weldcap® -kyparaa saakayttaaai hionnan & eimuihin kayttot V- tummana
Oplre\ el vastaa vahmgmsla jOS weldcap® -kyparaé kaytetaan muuhun kuin ohjeiden i fummaan 1604 (23°C173°F)
taik i weldcap sopii ka\kkuny\elsun 110ps (55°C/ 131°F)
laserhitsaustalukuun ottamatta. Huomlm EN169 muk )situs (sivu 8). 0,3sek
[ mitat n.47x115mmxx/1.85x453"

Takuu javastuu Virtalahteet 3
Tarkista Optrelin i y Tahan liittyvid (CR2032)
saatOptrel jalleenmyyjiilt'asi Paino 420g/14.8202
Takuu koskee ai ainoastaan mat jaali- ja val koj Takuuja i " raukeaval Kayttolampotila 10°C-60°C/14°F - 140°F
sellaisten vahink pauk jotka aih i i kaytosta, kiell -20°C-80°C/-4°F-176°F

atal ohjeiden kayttotar ituk kaytosta. Takuu Kankaisen pas I il maks. 40°C/104°F

javahi ngonkorvausvastuu raukeavat myos, jos kéytetaan muita kuin Optrelin toimittamia varaosia.

Kaytto
Suojaustaso Voit valita suojaustason 9-12 nuppla kaantamalla.
2. Hiontatila Kun suc on "GRIND" haikai bjakotelo on

Standardin EN379 mukainen luokitus Optinenluokka =1
Hajavalo=1

Tasalaatuisuus =2

Hyvaksynnét CE, ANSI, ASINZS, EAC

hiontatilassa. Tallgin kotelo on poissa kéytdssé ja suoja pysyy vaaleana. Hiontatilassa suojausluokan
saatonupin voi kaantad vasteeseen saakka.

Varaosat (ks. sivu7)

Kankainen paé-ja kaulasuoja

3. Valmiustila. Kun weldcap® -kyparaa ei kéytetd, suojausluokan valintanupin tulee olla "GRIND"- 1. weldcap® kokonaan
asennossa. Tama pidentéa paristojen kayttoikaa huomattavasti! 2. Suojalasi
3.
Pesu 4 S|semp|su0|a\a5|
1. VAINweldcap®-kyr kainen paé-jakaul jasen 5 P kansi
muovikylttia ja ei saamissaan tapauk 6. Nenasuoja
2. Kaytdpesussa isséolevaapesupussia. (Kil koukut

voivatvaurioittaa muuta pyykkid)

3. Annaweldcap® -kypérén kuivua pesun jalkeen ainakin vuorokauden ajan!
Selitys: Muoviosat imevat itsensé téyteen vetta. Tamé heikentad jaykkyytté ja johtaa maskin
sienimaiseenistuvuuteen. Vie 1-2 paivad, ennen kuin muovin jaykkyys palautuu entiselleen.

4. Pesuonsallittuaainoastaan pesuohjeen mukaisesti (40° ¢/ 104°F, eikemiallista pesua, eivalkaisua,
helldvarainen rumpukuivaus)

5. Noinl5 jalkeen tekstili
suihkeen avullatai vaihdettava (saatavana weldcap® -jalleenmyyjaltd).

Seonuusittava

Paristot

Haikai on CR2032-tyypr istot. Paristoton
kunkotelon LED valovilkkuu punaisena tai ha\kalsysuolakolelo el enaa tummu (ks. sivu 6).
Joshéikéisysuojakotelo ei tummu

1. Irrota paristolokeron kansi varovasti

2. Irrota paristot ja hvité ne kansallisten vaarallisia jatteité koskevien maaraysten mukaisesti.
3. Asetatilalle CR2032-tyypin paristot kuvan mukaisesti.

4. Aseta pansmlokeron kan5| huolellisesti paikalleen.

Jos haikai syttyessa enad tarkista, eltapanstqennavatoval
oikeinpéin. Jo; i paristojen limatta toimi oikein,
seonk kayttokel ksija

Paristo ja pariston kayttoika:

1. Paristokestaé hi la noin 1000tuntia (aktiivinen hitsausaika).

2. Josweldcap® ontaysin kayttamattoméana (hlomatllassa) paristo kestad noin 2 vuotta (10000 h).

3. Paristojen kayttoikd lyhenee huomattavasti, jos weldcap® -kyparaa sailytetaan kirkkaassa
auringonvalossa (anturi aurinkoon pain).

4. Kaytaainoastaan uusia CR2032-paristoja.

Puhdistus

Haikaisysuojakotelo ja suojalasi voidaan kayttian pidentamiseksi puhdistaa saannéllisesti pehmealla
liinalla. Voimakkaiden puhdistusaineiden, liuotinten, alkoholin tai hankaavia aineita siséltavien
puhdistusaineiden kayttd on kiellettya. Naarmuuntuneet tai vaurioituneet suojalasit on vaihdettava.

Sailytys
weldcap® tul 4jakuivassa. Paristojen kayttoian pidentamiseksiweldcap®
kannattaa sailyttaa a\kuperalsessa pakkaul ksessaan.
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Farste gang, dubruger svejsehjelmen
1Quick Start Guiden (side 2- 3) kan du se, hvordan weldcap® monteres. Desuden finder du i Quick Start
Guiden informationer om, hvordan weldcap® virker, og hvad der kendetegner den.

Sikkerhedsanvisninger
Laes brugsanvisningen, inden du anvender weldcap®. Kontroller, at det ud er

Opbevaring
weldcap® skal opbevares ved stuetemperatur og lav fugtighed. For at forlaenge batteriernes levetid skal
weldcap® opbevaresisin originalemballage.

Problemlgsning
Svejseskaermen formarkes ikke
—  Deaktiver slibemodus

— Rengor det
- KontroHerIyst\\gangenmsensoren
— Udskift

monteret korrekt. Hvis der opstar fejl ved hjelmen, som ikke kan afhjeelpes, ma weldcap® ikke leengere
anvendes.

For gler ogssikkert
Nér der svejses, frigives der varme og stréling, der kan medfare skader p& gjnene og huden Vores

Lysetisvejseskarmen blafrer

— Isatnye batterier

Dérligtudsyn

—  Rensellerudskift et ydre eller detindre beskyttelsesglas
— Tilpas beskyttelsesgraden il sve]seopgaven

produkt beskytter gjne og ansigt. Nar du anvender weldcap®, er dine gjne uanset besk

beskyttet mod ultraviolette og infrargde stréler. Brug passende sikkerhedstgj for at beskytte resten af
kroppen. Personer, der er disponeret for allergi, kan fa allergiske hudreaktioner over for de partikler og
substanser, der frigives under svejsningen. Hos szerligt falsomme personer kan kontakt med stoffet
udlgse en allergisk reaktion pa huden.

weldcap®makunanvendes, nar dusvejserogsliber, og\kkellorblndelsemed andetarbeme stwe\dcap

— Sergfor y
weldcap® 5|dder|kke0rdentllgt
— Tilpasigen stofdelen til hovedets starrelse

Specifikationer
(forbehold for tekniske aendringer)

anvendestilandetend det, dener beregnettil, eller hvi
bortfalder Optrels erstatningsansvar. weldcap® er egnet til alle a\mmdellge svejseopgaver, undtagen
lasersvejsning. Veer venligst opmeerksom pa det anbefalede beskyttelsesniveauint. EN169 (side 8).

Garantl og producentansvar

ingen fremgér af fra Optrels nationale salgsorganisation. Henvend dig
ven\lgsml din Optrel- forhand\erloryderligere oplysninger.
Vi yder kun garanti p& materiale- og fabrikationsfejl. Hvis der opstar skader pa grund af ukorrekt
anvendelse, ikke tilladte indgreb eller ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse, bortfalder garantien og
producentansvaret. Producentansvar og garanti bortfalder ogsa, hvis der anvendes andre reservedele
end dem, der forhandles af Optrel.

Anvendelse

1. Beskyttelsesgrad. Ved at dreje pa knappen kan du vaelge mellem en beskyttelsesgrad mellem 9
0g12.

2. Slibemodus. Vedatdreje knappeni position "GRIND" szettes svejseskaermenislibemodus. | denne
modus er svejseskeermen ikke aktiv og forbliver lys. Knappen beri slibemodus altid vaere drejet helt
tilanslag.

3. Standby. Nér weldcap® IKKE er i brug, ber knappen drejes i position "GRIND", Dette forlaenger
batteriernes levetid betydeligt!

Vask

Beskyttelsesgrad 3(lys)
9-12 (mark)

UV/IR-beskyttelse
Skiftetid fralystil mark

160ps (23°C/73°F)

0ps (55°C131°F)
0,3sek
ca.47x115mm/1.85x453"
solceller, 2stk. LI-batterier 3V, udskiftelige (CR2032)
Vgt 4209/14.820z

D 10°C-60°C/14°F-140°F
0 -20°C-80°C/-4°F-176°F
maks. 40°C/104°F
Optiskklasse=1
Diffustlys=1
Homogenitet=2

1illy:

for af
Klassificering iht. EN379

Godkendelser CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reservedele (seside7)

weldcap® komplet

Udvendigt beskyttelsesglas
Hoved- og halsbeskyttelse af stof

1. DumaKUNvaske hoved- oghalsbeskyttel ®.Duma

af stof

inkl. plastikskjoldet og elektronikken!

2. Brug ved vask. (Udsta
demvngetm|vaskemask|nen)

3. weldcap® skal efter vask tarre i mindst et dagn!

1 Forklaring: Plastikdelene fyldes med vand. Detnedseetter stivheden og betyder, at de sidder somen
svamp p& masken. Der gar éntilto dage, inden plastikken igen er blevet helt stiv.

4. Falg altid vaskeanvisningen (40° C/ 104°F, ingen kemisk rens, ingen blegning, skansom
torretumbling).

5. Efterca. 15gangevaskerstoffet:
enspray (fas hos din weldcap® -forhandler).

de haspe fra

indsyede plastikdel kan beskadige

Denbgr

Batterier

ithium-

lypen CR2032 Batterierne skal
ngereformarkes

skiftes, nar LED-lampen pa rdt, ellerh |
(seside6).

Huis svejseskaermen ikke formarkes:

1. fremforsigtit batterilaget.

2. Fjernbatterierne, oghortskaf dem iht. de nationale bestemmelser om farligt affald
3. Isathatterieraftypen CR2032iht.illustrationen.

4. Setforsigtigt batterildget péigen

stsvejseskaermen|kkef0rmmkes narlysbuenteendes, skal dukontrollere, om batterieme erisatmed
korrekt polaritet. H j men patrods af batteriskiftikke fungerer korrekt, ma den ikke leengere
anvendes og skal udskiftes.

Batterierne og batteriernes holdbarhed:

1. Nérdusvejserved mellemste beskyttelsesgrad, holder batterierne ca. 1000 timer (aktiv svejsetid).

2. Hvis batterierne slet ikke bruges (slibemodus), holder dei ca. 2 &r (10000 timer).

3. Batteriernes levetid reduceres veesentligt, hvis weldcap® opbevares i direkte sollys (sensor mod
solen)

4. Anvend kun nye batterier af typen CR2032.

Rengering
Forat levetiden bgr | b
med en blgd klud. Anvend dog aldrig steerke rengmmgsm\dler oplzsnmgsmld\er a\kchol eller

idler med slibemiddel. Ridsede eller besk las bor udskiftes.
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Farstegangsbruk
| hurtigstartguiden (side 2-3) beskri ibilderf ap dentasibrukfarste
gang. | hurtigstartguiden finner du dessuteni jon om funksj g pene til weldcap@.

Sikkerhetshenvisninger
Lesbruksanvisningen far du begynner & bruke weldcap®. Kontroller atfrontglasset er riktig montert. Ved
feil somikke kan utbedres, skal weldcap® ikke lenger tasi bruk.

For gler og besk
Ved sveiseprosessen fngmres varme og stréling, noe som kan fare til ye- og hudskader. Produktet
beskytter gynene og ansiktet. Nar du bruker weldcap®, er synene dine alltid beskyttet mot ultrafiolett

Problemlgsning

Detautomatiske dempingsfilteret demper ikke.

—  Deaktiver slipemodusen

— Rengjer sensorereller frontglasset

— Kontrollerlystilfarselen til sensoren

—  Skiftbatteriene

Detautomatiske dempingsfilteret blafrer

—  Skiftbatteriene

Dér\igsikl

— i ellerdeti

— Tllpass beskyttelsesnivaet etter sveisearbeidet
—  @kbelysningeniomgivelsene

weldcap® sklir

— Tilpass tekstildelen pa nytttilhodesterrelsen

og infrard stréling, uavhengig av hvilket beskyttelsesniva du velger. For & beskytte resten av kroppen, Spesifikasjoner
médu bruke ytterligere tilsvarende verneutstyr. Partikler og stoffer som frigjgres  sveiseprosessen kan
eventuelt fremkalle allergiske hudreakgcner hos personer som er d}sponert for dette. Hos emfintlige Beskytielsesnive 3lysbesytiess)
personer kan hudens kontakt med tekstildelen fare tilallergiske reaksjoner. 9-12 (markbesky!telse)
weldcap® skal kun brukes til sveising og sliping og ikke til andre bruksomrader. Hvis weldcap® brukes UVIR-beskytelse Iysogmarkmodus
feil eller ikke brukes i samsvar med bruksanvisningen, _palarOptreIseg ikke noe ansvar. weldcap egner Omstilingstid falystt markt 1604 (23°C/73°F)
segftilalle vanlige D! , unntatt Legg merke il y 110ps (55°C/131°F)
ihenhold til EN169 (side 8). o] framarkttillyst 0,35k
4 i i ca.47x115mm/1.85x453°
Garanti ogansvar Solceller, 2tk LI-batterier3 (CR2032)
il finner duianvisningenfra Optrels nasjonal isasjon. Hvis du gnsker Vekt 420g/14.8202
mermlormaswn om dette, ber videgtakontakt med dinlokale Optrel-forhander. DI 10°C-60°C/14°F-140°F
gjelder kun material- og pr il Ved skader somskyldesfeil bruk, ikke tilatte inngrep Oppbevari 20°C-80°CI-4°FT6°F
ellerbruk som produsenten ikke har forutsett, oppherer garantien og ansvaret gjelde. Ansvar og garanti tekstl maks. 40°C/104°F
oppharer ogsé A gjelde hvis det bir tatti bruk andre reservedeler enn de som selges av Optrel. Kiassflisering . EN379 OptiskKlasse=1
Stralys=1
Bruk Homogenitet=2
1. Beskyttelsesniva Ved & dreie pa knappen kan du velge beskynelsesmvaet mellom Qog 12 ighet=2
2. SllpemodusVedastll\elnn knappenforbesky Aetpd<<GRIND>>, Godkjennin CE, ANSI, ASINZS, EAC
ivertog girlys beskyttelse. Besky pp

skal |sI|pemodus alltid dreies helt til stoppet. Reservedeler (seside7)
3. Standby Nér weldcap® ikke brukes, skal beskyttelsesnivaknappen settes p& <<GRIND>>. Det 1. weldcap®komplett

forlenger batteriets levetid betraktelig! 2. Frontglass

3. Hode-og halsbeskyttelseitekstil

Vask 4. Innvendig beskyttelsesglass
1. KUN weldcap® s hode- og halsbeskyttelse i tekstil kan vaskes. Vask aldri det automatiske 5. Batterilokk

dempingsfilteret med plastskjerm og elektronikk! 6. Nesebayle

2. Bruk en vanlig nar du vasker (Utstaende hekter pa den pasydde
kunststoffdelen kan skade annet vasketay.)
3. Laweldcap® tarke minst én dag etter vask!

Forklaring: Kunststoffdelene suges fulle av vann. Dermed reduseres stivheten og de\enesfesle pa

masken blir ustabilt. Detkreves éntilto dager for at kal fatilbak
4. Folg alltid vaskeanvisningen (40 °C / 104 °F, ikke kiemisk rensing, ikke bleking, skansom tarking i
torketrommel)

5. Etterca. 15 vask er tekstilets flammehemmende virkning betydelig redusert. Den ber fornyes med
enspray eller skiftes ut tilgjengelig hos din weldcap®--forhandler).

Batterier

Detautomatiske dempingsfilteret er utstyrt med engangs htlumbaltener a typen CR2032. Batteriene
maskiftes utnarlysdioden pafilteret blinker radt eller nr det ilteretikke harnoen
dempende virkning \enger(se side 6)

Hvis det demper:

1. Fjemforsiktig batterilokket.

2. Tautbatteriene ogkasser demihenhold til lokale bestemmelser for spesialavfall.

3. Settinn batterier avtypen CR2032, somvist pa bildet.

4. Settforswkng pa ballen\okket\gwn

Hvis det d buentennes, batteriene
har riktig polaritet. Hvis det automatiske dempmgsh\teret ikke fungerer selv om du har skiftet batterier,
skal denbetraktes som ubrukelig og skiftes ut.

Batteri og batteriets levetid:

1. Batterietvarer ved sveising med middels beskyttelsesniva ca. 1000 timer (aktiv sveisetid).

2. Narweldcap® ikke brukes (slipemodus)i det hele tatt, varer batterieti ca. 2 ar (10000 timer).

3. Batterietslevetid reduseres betydelig hvis weldcap® oppbevaresi sterkt sollys (sensor mot sol).
4. Brukkun batterier avtypen CR2032.

Rengjering

Det kan kesavmedenmykkiut

levetiden. Ikke bruk sterke rengmrmgsmldler lasningsmidler, sprit eller slipende rengjeringsmidler.
Oppskrapte eller skadete

frontglass skal skiftes ut.

Oppbevanng
p® skal oppb: i s og ved lav luftfuktighet. Oppbevar weldcap® i
daforlenges ienes levetid.
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Pierwsze uzycie

W dokumencie ,Pierwsze kroki” (strony 2-3) na podstawie ilustracji przedstawiono pierwszy montaz
przytbicy spawalniczej weldcap® . Poza tym, dokument ,Pierwsze kroki” zawiera informacje na temat
funkejii cech charakterystycznych przytbicy spawalniczej weldcap®.

Zasady bezpieczeristwa

Przed rozpoczemem uzylkowama przylblcy spawalmczej we\dcap nalezy zapoznac sigz mslruqu
obstugi. Nalezysp ic, czy przedni

okazeswmemozhwe dalsze korzystanie z przyibicy spawalniczej weldcap® |estzabmm0ne

Srudkl ostroznoscl i ogranlczenle ochrony

Podczassp pouslajeciep 'Wm..' 6 ap ié douszk i iskd
Tenprod iaochrong mul\uHWd! y.P yibicy weldcap oczyuzytkownlka
4. h [ wonym, niezalez odwybranego

Baterieiich trwatos¢:

1. Trwalos¢ baterii w przypadku spawania ze $rednim stopniem ochrony wynosi okofo 1000 godzin
(czas aktywnego spawania).

2. Trwaloscbateriiwtrybi brakuuzy ia (trybie uspi
okoto2lata (10000 h).

3. Trwalos¢bateriiulegaznacznemu skroceniu, jesli przythicaweldcap® jest przechowywanawmiejscu
bezposrednio nastonecznionym (czujnik ustawiony na sforice).

4. Uzywac jedynie nowych baterii CR2032.

ia) przytbicy weldcap® wynosi

Czyszczenie

W celu zwigkszenia trwatoéci tych czesci kasete ostony przed oslepieniem i szybe przednig mozna
regularnie czysci¢ wilgotng $ciereczka. Nie wolno stosowac silnych $rodkéw czyszczacych,
rozpuszczalnikow, alkoholu ani $rodkow czyszczqcych zawierajacych materialy Scierne. Zarysowane
lubuszkod: yby przednie nalezy wymi

Przechowywanie
Przytbice weldcap® nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej w migjscu o niskiej wilgotnosci
powietrza. W celuwydtuzenia trwaloscibateriinalezy przechowywac przytbice weldcap® w oryginalnym

stopma ochrony. W celu ochrony pozostatych czesci ciata nalezy korzysta¢ z odp:

odziezy ochronnej. Czasteczki i substanqe uwalniane podczas spawania w pewnych okohcznosmach
moga up ych 0s6b wywoly lergiczne reakcje skorne. U p 0s0b stycznos¢ skory z
czg$cig wykonanaz tkaniny moze prowadzi¢ do reakeji alerg\cznych

Przytbica weldcap® jest przeznaczona wytacznie do spawania oraz szlifowania i nie wolno jej uzywaé
do inny zastosowan Firma Optrel me pon05| odpomedzmlnosm w przypadku uzycia przyibicy
weldcap®niezgodnie zjej pr lubni i uewq”. trukeji obstugi. Przytbica weldcap®
jestpr: k { h ia, zwyjatkiem
spawania laserowego. Na\ezy przestrzegac zasad stosowania stopni ochrony zgodnie znorma EN169
(strona8).

Gwarancjai odpowiedzialno$¢

Warunki gwarancjimozna uzyskac przy pomocy krajowej organizacisprzedazy firmy Optrel. Aby uzyskac¢
wiecej informacjina ten temat, nalezy skontaktowac sig ze swoim sprzedawca Optrel.

Gwarancja obejmuje Jedyme wady materiatowe i produkcyjne. Gwaranqa Iraa wazno$¢, a producent

nie ponosi odf §ciw przypadku A spowc y niezgodnie z
mstruqu medozwo\onqmgerenqu urzqdzenle lub uzytkowamem mezgodme z przeznaczemem
edp tracirowniez

przypadku u:

innych niz dystrybuowane przezfirmg Optrel.

Uzytkowanie

1. Stopnie ochrony. Obracajac pokrettem, mozna ¢ stopier ochrony od 9do 12.

2. Tryb uspienia. Po ustawieniu pokretta stopnia ochrony w pozycji ,GRIND” kaseta ostony przed
oélepieniem zostaje przestawiona w tryb uspienia. W tym trybie kaseta jest wytaczonai pozostaje
przezroczysta. W trybie uSpienia pokretto stopnia ochrony nalezy zawsze przekrecac do oporu.

Rozwiazywanie problemow

Kaseta osfony przed o$lepieniem si¢ nie $ciemnia

— Wylgczy¢ tryb uspienia.

— Oczysci¢ czujniki lub szybe przednia.

—  Sprawdzic, czy strumier $wiatta dociera do czujnika.

— Wymieni¢ baterie

Kaseta ostony przed oslepieniem migocze

— Wymieni¢ baterie

Staba wtdocznosc

— Wyczy ymienic szybe przednia lub na szybe ochronng,
—  Dopasowac stopien ochrony do procedury spawania.

—  Zwigkszy¢ natezenie odwietlenia otoczenia.
Przythicaweldcap® sig zsuwa

— Ponownie dopasowac cz¢$¢ z tkaniny do rozmiaréw glowy.

Danetechniczne
(podlegaja zmianom technicznym)

3. Trybgotowosci. Gdy przythicaweldcap® niejestuzywana, pokretiost
w pozycji , GRIND". Pozwala to znacznie wydtuzy¢ okres uzytkowania batem'

Y nalezy ustawia

Stopien ochrony 3(stan przezroczysty)
9-12 §

Ochrona y

podczerwonym

C e 160 s (23°C/73°F)

§ 110ps (55°C/131°F)

Cza: d 03s

Okolo47x 115mm/1,85x 453"

Wymiary kasety oslony

Mycie lub pranie Zasilanie Baterie sloneczne, 2 sztuki wymiennych baterii litowych
1. Myélub prac wolno JEDYNIE os#one glowy i szyl wykonanqz tkaniny, bedchczesmq przy#blcy — 3V(CR2UZ)
weldcap®. W zadnymwyp P fony przed Ciezar 4209/14.8202
elektronicznych! robocza 10°C-60°C/14°F - 140°F
2. Do prania nalezy uzywac dostepnego w sprzedazy woreczka och do prania (odstaja przechowywania | AC-BUC/AF-176F
haczyki przyszy fych czesciztworzyw sztucznych moga uszkodzié pozosta#e prane produkty). yglowyiszyiwykonanej | maks. 40°C/104°F
3. Popraniupr. y!u\ug veldcap® nalezy odst: iecianaco najmmeueden dzien! ““”',”V
. h Klasyfikacja zgodnie z EN379 Klasaoptyczna=1
Wyjasnienie: czgsciztworzywsztuczny oda. P 0Sci Swialorozproszone=1
i prowadzi do niedokfadnego przylegania do maski. Tworzywo sztuczne odzyskuje sztywno$é po Jednorodnosé=2
uplywwejednego lub dwdch dni. ¢ widzenia=2
4, jedynie zgodnie zody (40°C/104°F, ni ie, nie wybielac, Dopuszczenia CE, ANSI, ASINZS, EAC
suszyc delikatnie w suszarce bebnowej).
5. Po okoto 15 praniach dochodzi do znacznego ograniczenia wiasciwosci tkaniny hamujag Czescizami (pi trona7)
rozwdj plomienia. Tkaning nalezy odéwiezy¢ sprayem lub wymieni¢ (mozna zakupic u sprzedawcy 1. Kompletny zestaw przytbicy weldcap®
weldcap®). 2. Szybaprzednia
3. Ostonaglowyiszyiwykonanaztkaniny
Baterie 4. Wewngtrzna szyba ochronna
Kaseta ostony przed 0$ jestzasilana przez wymienne guzikowe baterie litowe typu CR2032. 5. Pokrywakomory baterii
Baterie nalezy wymienic, gdy dioda LED kasety miga na czerwono lub kaseta ostony przed o$lepieniem 6. Podkiadkanosowa

juz sig nie ciemnia (patrz strona 6).

Jeslikaseta ostony przed o$lepieniem sie nie $ciemnia:

1. Delikatnie zdja¢ ostone komory baterii.

2. Wyjac baterieioddac je do utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.

3. Wymienic¢ na baterie typu CR2032 zgodnie zilustracja.

4. Dokfadnie zatozy¢ ostong komory baterii.

Jeslikaseta osbony przed o$lepi przestaje sie ci ¢p zap#onie#uku D
sprawdzic, czy bieguny baterii zostaty utoz Jesli jwymiany
ostony przed oélepieniem nie dziata poprawme nalezyjauzna¢ za meprzydatnqdo dalszegouzytku
|wym|enlc

nalezy
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Prvni pouziti

V privodci Quick Start Guide (na strané 2-3) je popsan postup pred prvnim pouzitim svareci kukly
weldcap® s vyobrazenim. V privodci Quick Start Guide najdete také informace k funkcim svareci kukly
weldcap® ajeji charakteristiky.

Bezpecnostni upozornéni

Pred pouZitim svafeci kukly weldcap® si prectéte ndvod k pouZiti. Ujistéte se, ze byla spravné nasazena
vnéj$iochranna folie. Pokud nelze pfipadny nedostatek odstranit, svéfeci kuklu weldcap®jiz nenimozné
pouzivat.

Preventivni opatFeniarozsah ochrany
PFi svareni se uvolfiuje teplo azafent, ktere mohou poramt otia pokozku Tento vyrobek nabm ochranu
omaobl\ceje Vae otijsou pfipouzitik r\umy weldcap®vzdy chra fed ultrafialovy cervenym
zaremm a to bez oh\edu na zvolenou Uroven ztmaveni. Zbyva sti téla je tieba ochranit dalsim
dé asticealétky ani mohou za urcitych okolnosti
u nekterych osob spoustét alergické kozni reakce. U cnhvych osob mze kozni kontakt s textilni Casti
kukly véstk alergickym reakcim.
Kukluweldcap® Ize pouzivat pouze ke svafeni a brouseni, k zadnému jinému tcelu. Pokud bude svéfeci
kukla weldcap® pouzita k jinému Gcelu nebo pokud se jeji pouZiti nebude slucovat s pokyny v navodu
k pouziti, spolecnost Optrel nepfebira zadnou zodpovédnost. Kukla weldcap® je vhodna pro viechny
béZné svarovaci postupy, s vyjimkou laserového svarovani. Dbejte, prosim, doporucenik Grovniztmaveni
podle normy EN169 (strana8).

Zarukaaruceni

Zaruéni podminky viz pokyny narodni prodejni organizace spolecnosti Optrel. Dalsi informace k tomuto
tématu vam poda vas distributor produktdi Optrel.

Zaruka pokryva pouze zavady materialu a vyrobni zavady. V pfipadé $kod zplisobenych nevhodnym
pouzmm nepovolenyml zasahy nebo pouzmm vrozporu se z&méry vyrobce zaruka aruceni odpada.
dé pouzitijinych ichdild, nezjaké distrib le¢nost Optrel.

lJ€ S

Anada
padataké v pfip:

Poutiti

1. Uroven ztmaveni. Otocenim knoflikumizete zvolit rovefi ztmaveni 9 a2 12.

2. Rezim brouseni. Otocite-li knoflik pro nastaveni irovné ztmaveni do polohy ,GRIND", pfepne se
samostmivaci kazeta do rezimu brouseni, coz ji deaktivuje a kazeta ziistane svétla. Knoflik pro
nastaveni (rovné ztmaven byste méli pfi zvoleni rezimu brouseni nastavit do zcela krajni polohy.

3. stand-by. Kdyz svareci kukluweldcap® zrovnaNEpouzivate, mél by bytknoflik pro nastaveni irovné
ztmaveni otocen do polohy ,GRIND*, Tim znacné prodlouzite Zivotnost baterii!

Prani

1. Pratje mozné POUZE textilni ochranu hlavy a krku kukly weldcap®. V zadném pfipadé neperte
samostmivacikazetu, aniumély tita elektroniku!

2. PripranipouZivejte b&zny ochranny vak napradlo. (Hacky pujicize vitéhodi é y
by mohly poskodit ostatni prédio).

3. Vypranou kuklu weldcap® nechte schnout alespori jeden den!
Vysvétlent: Césti zumélé tkaniny do sebe nasaknou vodu. Snii se tak jejich tuhost a namasce se
vytvorihoubovity poviak. Pojednom az dvou dnech ziské umélé tkanina jipivodnituhost.

4. Pertepouze podle navodu kpram (40 °C/ 04 °F, necistéte chemicky, nebélte, suste $el me)

5. Pocca15pranichjeznacné sniz i textilu. Tuje tfeba obnovit pomoci
spreje (dostupnéhou vaseho prodejce kukel weldcap®).

Baterie

Samostmivaci kazeta obsahuje vyménitelné lithiové mincové baterie typu CR2032. Baterie je nutné
vyménit, kdyz LED kontrolka kazety Cervené bliké, nebo kdyZ se samostmivaci kazeta jiz nestmiva
(vizstranu6).

Pokud se samostmivaci kazetajiz nestmiva:

1. Opatrné odstrarite kryt bateri.

2. Vlyjméte baterie azlikvidujte je v souladu s pfedpisy pro zachazeni s nebezpe¢nym odpadem.
3. Podle znazornéniviozte baterie typu CR2032.

4. Peclivé nasadte kryt baterii.

Pokud by se samostmivaci kazeta po zapaleni oblouku uz nestmivala, zkontrolujte spravnou polaritu
baterii. Pokud samostmivaci kazeta nefunguje spravné ani po dobre pre é vymeéné baterii,je tfeba
jipovazovat ze nepouzitelnou a vymenitj.

Baterie a jeji Zivotnost:

1. Baterie vydrZi pfi svafovani nastfedni stupné ztmaveni cca 1000 hodin (doba aktivniho svafovani).

2. Prinepouzivani (rezim brouseni) kukly weldcap® vydrZi baterie cca 2 roky (10000 h).

3. Zivotnost baterie se znacné zkracuje, kdyz kuklu weldcap® skladujete na pfimém slunci (¢idlem
smérem ke slunci)

4. Poutivejte pouze nové baterie CR2032.

Cisténi

Zivotnostsamostmivaci kazety a vn&jsi ochranné folie prodlouzite ejich pravidelnym cisténim mékkym
hadrikem. Nesmise pouzivatsilné Cistici prostfedky, rozpoustédla, alkohol i istici prostedky s brusnymi
Casticemi. Poskrabané ¢i poskozené

ochranné skloje tfeba vyménit.
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Skladovéni
Kuklu weldcap® je tfeba skladovat pfi pokojové teploté a nizké vihkosti vzduchu. Cheete-li prodiouzit
Zivotnost baterif, skladujte kuklu weldcap® v originalnim balent.

Reseni problémi

Samostmivaci kazeta se nestmiva

—  Deaktivujte rezim brouSeni

— Ocistéte idlanebo vnéjsi ochrannou folii

— Zkontrolujte priichod svétla k ¢idlu

— Vyméiite baterie

Samostmivaci kazeta poblikava

— Vyméiite baterie

Spatny vyhled

— Ocistéte nebo pfipadné vyméite vnéjsi nebo vnitfni ochrannou folii.
—  Prizplsobte Groveri ztmaveni pouzité metodé svafovani
— Zvystejas okolniho svétla

weldcap® klouzZe

—  Textilni dil znovu prizpusobte velikosti hlavy

Specifikace
(technické zmeny vyhrazeny)
Uroveri ztmaveni. 3 (svétly stav)
9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana aini
Rychlost ztmaveni 160ps(23°C/73°F)
10ps(55°C/131 °F)
Rychlost zesvétleni 03s
é i kazety cca 47 x115mm/1, 85x453‘
Napajeni larni clanky, 2 ks 3V
(CRZOSZ)
Véha 4209/14.820z
Provozniteplota 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota uskladnéni -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota pranitextilni ochrany hlavy akrku max.40°C/104°F
Klasifikace podle EN379 Opticka tfida=1
Svételnyrozptyl=1
Homogenita=2
Uhlova zavislost=2
Schvalenf CE, ANSI, ASINZS, EAC

Néhradnidily (vizstranu7)
weldcap® komplet

Vnéjsi ochranna folie
Textilni ochrana hlavy a krku
Vnitfni ochrannafolie
Krytbaterif

Nosni opérka



PYCCKUIA

I'Iepsue ncnonb3oBaxne

OMeMEHT NUTaHNA Y CPOK CyXBbl NeMeRTa nuTaHus
1. OnemeHT| paborynp
3aWWTbI B Teuerve npumepHo 1000 YacoB (aKTUBHOE BPeMs CBapKH)
2. 3neMeHT nUTaHIs 0CTaeTCA B paBoyem COCTORHMM B PeXUME ONHOTO MOKOS («CMALLMIY PexiM)
weldcap® okono 2 net (10000 ).
Cp

CTeneHsx

pa6or

P.2-3)Har
MoHTaxaweldcap®. Kpome Toro, Bkpa: noj D
(hyHKUVAM 1 xapakTepucTvkam weldcap®.

oro
no

PYKLMUA NIO TEXHUKE
TpoynTaiiTe PyKOBOACTBO NO KCMNyaTaLyu, NPEXAE YeM BBOAWTS B KCMNyaTaLuio weldcap®.
TpoBepbTe NPaBUNbHOCTL MOHTaXa (UMLTPa B CBAPOYHOI Macke. B cnyyae HEBO3MOXHOCTH
YCTPaHeHus i i weldcap'

Mepbinp ]

B npouecce caapwl BbICBOGOXAAETCS Tenno 1 06pa3yeTcsi CBETOBOE U3Ny4eHHe, KOTOpbie MOryT
CTaTb NPU4MHO/ TIOBPEXAEHIA TTIa3 I KOXM. ITO ycmoucrso obecnieunaeT 3auyTy rmasmnuya. Mpu
HolweHu weldcap®Bawn ot LywTbl BCeraa byayT

ot on Lina yacren
11CTI0Nb308BaTb COOTBETCTBYIOLLYH0 3aLLMTHYIO OfEXAY. YaCTuLp! i BelLecTsa, BbcBOGOKAaEMblE
8 1DOLECCe CBAPKH, B ONPEAIIEHHSIX YCIOBMAX MOTYT BbI361BaT> ANNETHHECKHE PEaKkLk KOXH Y

uany

katomy niofeit. Y nionet y HOCTbI0 KOHTAKT C TKaHbIO
MOXETHDMEGCTVI KNOABNEHNI0 annepruyeckinx peaKLlMM
weldcap® paspeLuaeTcs ucnonb3osarb TONbKO Mt p nuwnug HblX pabor.
Ecnu weldcap® uenonbayetcs He no unu 6e3 PYKUWY pyKOBOACTBA

no 3kcnnyarauuu, KOMNaxHua Optre\ He HeceT 3a nocneacTeus HUKaKOIA OTBETCTBEHHOCTH.
we\dcapinoqxoannu BbINOMHEHUA BCEX CTaHAAPTHbIX CBAPOYHBIX paﬁOT, KpOMEﬂaSepHOﬂ CBapKu.
CobniogaifTe ykasatue no BbiGopy cTeney 3alutsl cornacko EN169 (cTp. 8).

TapaHTis ¥ OTBETCTBEHHOCT

TapaHT/iHble YCTIOBAA CONEPKETCA B AMPEKTBE oTaena cBbiTa komnatuy Optrel Ha TeppuTOpUY
COOTBETCTBYlOLEi! CTPaHI. 3a [lakHoi Teme oBpaLLaiiTecs k BalLemy
nunepy Optrel.

TapaHTust pacnpocTpaHseTcs ToNbKO Ha AedekTbl MaTepuanos U NpoussoAcTea. fapaHTus

3. ecnuweldcap®xpaHuTcsi o NpsiMIMi
conHemeMMnywaMM (conHeuHble My4M NIoNaaloT Ha AaTuvK).
4. Mcnonb3yiiTe TONbKO HOBBIE aNEMeHTbI MUTaHMs CR2032.

Yuctka

TpoTuBooCENNsHLLYI0 KACCETY U DUNLTP B CBAPOHOI MACKE MOXHO PErynsipo OuMLLaTh MATKOM
TKaHbI0 ANS NPOANEHMS CPOKa X cnyxBbl. 3anpeLy 1enonb3osath arp 1€ ncTALLe
CPefiCTBA, PACTBOPUTENM, CIUAPT MU YACTALLY I
UnunoBpeXAeHHbIe CMOTPOBbIE CTEKNA ﬂOJIlﬂeXaT 3ameHe.

XpaHenve
weldcap® cnenyet iiTemneparypey
CnyXGbl AMEMEHTOB UTaHuA, XpaHuTe Weldcap® B OpUTMHaIbHOM yaKoBKe.

. Y06bI NPOAIUTL CPOK

YcTpaneHue npo6nem

Kkaccema
[leakTuBupyitte «CnALLMity pexum

OumCTUTE JATUMKIM UK (OUNLTP B CBAPOYHOI Macke
IpoBepbTe CBETOBOI NOTOK K AATHMKY

3aMeHuTE 3NeMEHTbI NUTaHuUs

2R ERE

3aMeHUTE 3NeMEHTbI NUTaHUs

Mnoxas sudumocms

— QuMCTUTE/3aMeHUTE (DUTLTP B CBAPOUHOI MACKE MY BHYTPEHHEE 3aILIMTHOE CTEKNO
— OTperynupyiTe CTyneHb 3allTbl B COOTBETCTBUY C METOAOM CBAPKM

— T10BbICbTE HHTEHCHBHOCTb BHELUHETO CBETa

weldcap® cockanb3bieaem

— 3aH0BO OTperyNupyiiTe TKAHEBYI0 YacTb B COOTBETCTBM C Pa3MePOM rooBb!

He NPefoCTaBnAeTCs Ha NOBPEXAEHUs BCNEACTBUE HEHAANEXALEro WCTIONb30BaHMS, Cneundmkayum
TBA UMK He Npeay p p MPaBo Ha BHECEHHE U3MEHeHMIH)
TapaHTUS Take He np B Cnyyae 3anacHbIX YacTedt, nocT X Cronerssaums 3{cserno)
He komnatweli Optrel. 9-12(TemHo)
YO-IWK-3awura MakcumansHas 3alLyuta B COCTORHUM (CBETNON U

MpumeHenve «TemHoY
1. CTeneHb 3awmTbl. [yTeMBPaLLEHAS KHOMKI MOKHO BbIGUPaTh CTENEHb 3aLUTHI B ) 160 ke (23°C/73°F)

9n012. B (TEMHOY 10mic(55°C/131°F)
2. Pexwm wnudoBarus. Mpu yCTaHOBKE KHOMKK CTENEHM 3alwThl B nonoxenue "GRIND" Bpens NepexnioueHis 13 NoNOKeHIs «TeMHON 03¢

p Kkaccera nef B peXum B atom pexume kacceta B (ceetno»

fAeaKTusupyetcs BPOCBETNEHHOM KHonka CTENeHN 3aLThI Pasieps! i npu6n. 47x 115 um /1,85 x453"

B PEXVME WNUhOBAHNS BCETAa A0MKHA BbITb NOBEPHYTA A0 YNOpa. VicTosHUK MHTaHHA ur.Jl
3. Pexum oxupanus. Ecnu weldcap® HE ucnonbayercs, kHonky Bbi60pa CTeneny 3awuTsl nraA 38, samenaeueie (CR2052)

HEOBXOZMMO YCTaHOBNTS B nonoxeHute "GRIND. 3T0 3HaUUTENbHO NOBLILLAET CPOK CyXGb Bec 42091148200

ANEMEHTOB NUTaHus! Pa6ouas Temnepatypa 10°C-60°C/14°F-140°F

‘Temneparypa xpaHeHus -20°C-80°C/-4°F-176°F

CTMPKB TeMneparypa cTvpkyt it wmaxc. 40°C/104°F

Paspewaercs crupats TONbKO Tkawesyio 3Lty ronoebl M wew weldcap®. Hi B koem cnyyae Knaccudukauen corn. ENST9 Omisachaknacc1

He CTUpaliTe MPOTMBOOCTENNSIOLLYIO KACCETY M ANEKTPOHUKY! gz%i:’r:;@f:iy
2. McnonbayitTe ANS CTUPKM 3aLLUTHBI MELOK ANS CTUPKY (BBICTYNAloLLYE KPIOYKU BLIMTOM 2

CHHTETUYECKOM YaCTt MOTYT NOBPEAVTb APYTUE BELL MM CTUDKE). Tonyoun CE,ANSI, ASINZS, EAC

3N pkutweldcap®cnepyer ny B TEYEHME kak MIAHUMYM O[3HOTO AHS!
OBbsACHeHMe: CUHTETUYECKIE YaCTH BNIMTLIBAIOT GOMbLLIOE KONUYECTBO BOAbI. BenepacTaue
TOr0 CHUXKALTCA KECTKOCTb, U3-3a Yero He obecneynsaetcs nnoTHast nocajka Ha macke. ﬂﬂﬂ

PUANoM UCXOHOM HeoBX0auMO 0T 0AHOr0 A0
ABYX AHeil.
4. Bbinonksitte cTupky ¢ cobniofexnem cooTBeTCTBYmWMX UHCTPyKLMit (40° C/ 104°F, He
UCNONb30BATH YI0 YHCTKY, cylwKas pexuMe)
5. MpumepHoyepes 151 P 0iICTBA TKAHN L Mx
cnepyer pestni 3aMeHuTb TkaHb (0BpaLLaiieck k aunepy weldcap®).
3nemeHTbI NMTaHuA
Mpor Kacceta KHONO! nUTaHS, TUN
CR2032. 3nemeHTbI YeT 3aMeHATb, KorAaKpacHlit i |
HaYMHAET MUTaTb KpACHbIM LIBETOM N NPOTUBOOCENNSI0LAs KacceTa BonbLLe He 3aTeMHAETC
(cm.cTp.6).
EcnunpoTusoc kaccetaHe 3a

1. OCTOPOXHO CHUMUTE KPBILLKY 3MIEMEHTOB NUTaHUS
2. W3BnekuTe aneMeHTbI NUTaHS 1 yTVIJ'IVIBMpyVITe WX B COOTBETCTBUM C HALUMOHANbHBIMU

o yTUnU3aLMM 0TX07108

3. YcranouTe anemenTbl nuTaHusA CR2032, kak noka3aHo Ha pUCYHKe

4. OcTopoxHO Ha MECTO KpbILIKY nUTaHUs

Ecrunp KacceTa He 3a npu POYHOIA AYTY, NPOBEPLTE
NONAPHOCTb ANEMEHTOB NUTaHKS. ECIIM NPOTUBOOCNENNAILLIASA KACCETa HECMOTPA Ha NPaBUbHYH
YCTaHOBKY 0y bkaK y
11 3aMERNTb.
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3anvactu (cm. cTp.7)

weldcap® 8 cGope

GUnbTp BCBAPOYHON Macke
TkaHeBas 3aLUNTBI FONOBI U LWEen
BHyTpeHHee 3aLjuTHOE CTeKNo
KprLLIKa INEMEHTOB NUTAHNSA
Hocosoit ynop
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Els hasznalat
Artvid hasznalati (tmutatd (2-3. oldal) aweldcap
ezenkiviil aweldcap® funkcidival és el é

tirjale. Ardvi
tartalmaz.

Biztonsagitudnivalok
Aweldcap® hasznélatba vétele el tt olvassa el ezt a hasznélati Gtmutatot. Ellendrizze, hogy a védaiiveg
megfeleléen van-e felszerelve. Ha a hibak nem hrithatok el, a weldcap® tovabb nem hasznalhato.

Ovintézkedések ésavédettség korlatozasa

A sifolyamatsoranhé és sugérza fel,amelynek ko llé:

|éphetnek fel. Ez atermék aszemek és az arc szaméra ny(jt védelmet. Aweldcap® viselése avlasztott

védadfokozattol fliggetlendil mindig védelmet ny(jt az ultraibolya és infravoro: ben. Atest
ébrészeinek védelmére kiegészite megfeleld vedd kellviselni. Af ésifolyamat

sorén felszabaduld részecskék és anyagok adott korilmények kozétt az arra hajlamos személyeknél

allergias borreakciokat valthatnak ki. Az arra érzékeny személyeknél allergias reakciot valthat ki, ha

Térolas
Aweldcap® véddsapkét szobahémérsékleten, alacsony paratarta\om mellett ktharoIm Az elemek
élettartamanak novelése érdekében térolja a weldcap két az eredeti

Hibamegoldas

Nem sotétedik el a hegesztokazetta

— Kapcsolja kia kdszor(i izemmddot.

— Tisztitsameg az érzékelSket vagy a védbiiveget.

—  Ellendrizze, hogy a fény eléri-e az érzékel6t.

—  Cserélie kiazelemeket

Villog a hegesztokazetta

—Cserélie kiaz elemeket

Gyenge atlathatésag

—  Tisztitsameglcserélje ki a védiiveget vagy a belsd védélapot
— Allitsabe ahegesztésnek megfelelden a védelmi szintet..
— Javitsaa kbrnyezet megvilégitésat.

Aweldcap® elcstszik

— IgazitsaUjraatextilrésztafejmérethez

alextllresszelenmkeznek Specifikaciok
Aweldcap® csak vag) hasznalhato, egyéh asanem (Amiiszakivaltoztatas joga fenntartva)
Aweldcap® eredeti \Helveahaszna\ah 0l eltéré értaz Vedforozat 3 (vidgos lapor)
Optrel semmllyen fele\osseget sem vallal. Aweldcap alézersugaras hegesztés kivételével minden 9-12 (sotét llapot)
520kés0s alkalmas. Veg) véddfokozatravonatkozo EN169szabvany Ultaibolya-infravords védelem alisve il étallapotban
szerinti ajanlast (lasd a8. oldalon). Atkapcsolasiidd vilagosrol sotét allapotra 160ps (23°C/73°F)
110ps(55°C /131
Garancia és szavatossag dllapotra 0,3mésodp
A garanciafeltételek az Optrel orszagos értékesitési szervezetének ajanlasaban talalhatok. Ezzel méretel kb. 47x115mm/1,85x453"
kapcso\atostovabm mformauokenforduljon az Optrel kepvwselethez F gellata Fényelem, 2db cserélhetd 3V-os liiumelem (CR2032)
iacsakanyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. As 4s,anem Silly 420g/14.8202
beavatkozasokvagyagyartoalta\ leltérd 6 Uzemihémérsé 10°C...60°C/14°F .. 140°F
esetén a gyarto garanciat és felelosséget nem vallal. Ugyancsak érvényét veszti a szavatossag és a 20°C...+80°C/-4°F..116°F
garancia, hanem Optrel altal forgalmazott pétalkatrészeket hasznalnak. Atexifej- s nyakvédo Gmérsél 40°C/104°F
4 EN 4
Alkalmazas
1. Védéfokozat. Agomb elforditasaval a védéfokozat 9-12 kdzétt dllithatd be.
2. Koszorii lizemmod. Avedofokozatgombjanak"GR\ND"pozwlobaaH\tasavaIahnnn tokazetta 2
kbszorii bdravalt. Ebbenazi Btétiilel. Avédéfol Engedélyek CE, ANS, ASINZS, EAC

gombjat kszor(i izemmddban mindig itkozésig kell elforditani.
3. Készenlét. Hanem hasznalja a weldcap® védGsapkat, allitsa a fokozatallitd gombot "GRIND"
pozicioba. Ezzel jelentdsen meghosszabbithatja az elem élettartamat!

Mosés

1 Aweldcap! I CSAKatextilfej-ésnyakvedoré
kozottne mossa ahegesztokazettat, a miianyag véddlemezt és az elektronikus reszekeﬂ

2. Mosashoz haszndljon a kereskedelemben kaphato véddzsakot. (A védésapkaba varrott
mianyagrészek kiallo akasztéiba mosas kozben beakadhatnak és megsériilhetnek az egyéb
ruhadarabok)

3. Mosés utdn hagyja aweldcap® véddsapkétlegalabb egy napig széradni!
Magyarazat: A miianyagrészek megszivjak magukatvwzzel Eza\ta\ veszitenek merevsegukbo\ és

Ogziilnek fixenamaszkhoz. Egy-két iikséges, hogy visszanyerj

4. Tartsahe amosasra vonatkozé Gtmutatdt (40 °C/ 104 °F, ne alkalmazzon vegyszeres tlsztnast ne
fehéritse, kiméld fokozaton széritsa)

5. Kb.40 mosas utan a textil tizallo ulajdonsaga Jelenlosen csokken. Fijja be tiizallo spray-jel vagy
cseréliele Gaweldcap® .

Elemek

Ahegesztokazetta CR2032 tipust litium gombelemekkel mikadik. Az elemeket ki kell cserélni, ha

ahegesztokazettan a LED pirosan villog vagy ha akazetta nem sététedik el (lasd a 6. oldalon).

Haahegeszttkazetta nem sotétil el:

1. Vegyele vatosanaz elemtano fedelét..

2. Vegyekiésaveszé
azelemeket..

3. Helyezze be aCR2032tipust elemeket az dbranak megfelelden.

4. Helyezze gondosan vissza az elemtarté fedelét.

Haa hegesztokazena a hegesztow begyu]tasakor nemsotétilel, akkore\lenorlzze aze\emek megfelelo

Haa 3 kédik

onatkoz6 orszagos elGirasoknak ar

akkor hasznélhatatlanné kell nyilvanitani, és kikell cserélni.

intenkb. 10006
ak (kbszordi

Elemek és az elemek élettartama:
1 Aze\emelettartamahegeszteskozben kozepso édelmi
i 8do: nem

iido).

2. A aweldcap® az elemek
élettartamakb. 2 év (19000 6ra).

3. Azelemek élettartama jelent6sen csdkken, ha a weldcap® véddsapkét a tlizd napon tarolja (ha a
szenzoranapfele néz).

4. Kizarélag 4j CR2032 elemeket hasznaljon.

Tisztitas

Az élettartamuk novelése érdekében a szlir6kazetta és a véddiiveg puha ronggyal rendszeresen
tisztithato. Erdstisztitoszer, oldoszer, alkohol vagy dérzsanyagottartalmazo

Akarcoltvagy sériilt védélapokat ki kell cserélni.
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Pétalkatrészek (lasda7. oldalon)
Komplettweldcap®

Védaiveg

Textil fej- és nyakvédd

Bels véddlap

Elemtarté fedele

Orrvédé



ilk Kullanim
Quick Start Guide'da (sayfa 2 - 3) weldcap® in ilk montaji resimlerle anlatiimaktadir. Ayrica Quick Start
Guideicerisinde weldcap® ‘in fonksiyon ve karakteristigihakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Gilvenlik Uyarilar )

weldcap® I kullanmaya baslamadan énce kullanma kullavuzunu okuyun. On camin dogru monte
edildiginden emin olun. Eger diizeltilemeyecek hatalar ortaya giktiysa weldcap®in tekrar kullaniimasi
uygun degildir.

Emniyet tedbirleri & koruyucu 6nlemler

Kaynak islemi da gz ve cilt yaralanmalarina yol agabilecek isi ve 1§in agida gikar. Bu iiriin goz ve
yiiz icin koruma saglar. weldcap® I taktiginiz siirece gozleriniz koruma derecesinden bagimsiz olarak
her zaman ultraviyole ve k\zwl Otesi Isinlara karsi koruma altindadir. Bedenin diger kalan bolimleri igin
ayricauygunkoruyucug gereklidir. Kaynakislemi daaciga

ve diger maddeler bazi alerjik cilt y

il
gly

1na yol Hassas biiny

Depolama
weldcap®, od vedisiikoda
weldcap® orijinal ambalajinda saklayin.

hetinde mihaf: Al

lidir. Pillerin omriind uzatmakigin

Goziim Gnerileri

Yansima koruyucu kaset karartmiyor

—  Taglamamodunu devre disi birakin

— Sensorleri veya 6n cami temizleyin

—  Sensore niifuz eden 1tk akimini kontrol edin

—  Pilleri degistirin

Yansima koruyucu kasetin 11 titriyor

—  Pilleri degistirin

Katii/bulanik goriis

— Oncamiveyaigtaraftaki koruyucu cami temizleyin/ degistirin.
—  Kaynakisleminde koruyucu kademeyi uyumlu hale getirin.
— Gevredekiisigiarttirin

weldcap® sabit durmuyor

—  Tekstil parcasinitekrar bagliga uygun hale getirin

tekstil dokusu le cilttemas! alerjik tepkilere yol agabilir. Detaylar

weldcap® yalnizca kaynak ve bMeme islemlerinde kullanimalidr, farkii ku\lamm\ar icin uygun degildir. (teknik degisikliklerin her hakki saklidir)

weldcap®inkull veyakullanmatali -
Optrel kabul weldcap® , lazer kaynagt harig, tiim uygulanabilir Konmajaderes 3%" {EL’fﬁj.‘Ehaﬁ,

kaynakislemleriicin uygundur. Liitfen EN169 (sayfa 8) uyarinca korumakademesiuyarisini dikkate alin.

Garantisartlari ve sorumluluklar
Garantikosullari Optrel'in ulusal sati
daha detayli bilgiigin Optrel bayinizile irtibata gegin.

Garanti sadece malzeme ve iretim hatalarinda gegerlidir. Uygunsuz kullanim, yanlis miidahale veya
Gireticinin uygun bulmadigt kullanim durumunda garanti ve sorumluluk sartlan gegersizdir. Ayni sekilde,
Optrel tarafindan satilan yedek pargalarin digindaki her tiirlii yedek parca kullanimi durumunda yine
garanti ve sorumluluk sartlari gegersizdir.

onunun ydnergeleri dogr Bukonuileilgili

Kullanim
1. Koruma kademesi. Digmeyi cevirmek suretiyle koruma kademesini 9 ile 12 arasinda
ayarlayabilirsiniz.

UV/IRkoruma Aydinlik k K

Aydinliktan karanliga gegis siiresi 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
K lik 0.3saniye
Koruyucufi ol yaklasik. 47x 115mm/1.85x453"
Gerilim beslemesi Solarhiicreler, 2 adet LI-Pil 3V (CR2032)
Agirik 420g/14.8202
G 10°C-60°C/14°F-140°F

Depolamasicakligi -20°C-80°C/-4°F - 176°F

govdenin d azami.40°C/104°F

EN379'agére siniflandirma Optik sinif=1
Istkyayimi=1

homojenlik=2

2. Taglamayontemi. Korumakadem95|dugmesmm”GRIND"ayarmz rilmesi karsi
koruyucukaset, tasl ktir. Bumodd devredisi kalir ve agik haldedir. Koruma
kademesi diigmesi her zaman sonuna kadar gevrilmelidir.

3. Bekleme modu. weldcap®™in kullaniimadigi durumlarda koruma kademesi diigmesi "GRIND"
konumuna getirilmelidir. Bu islem pil mriinti 6nemli derecede uzatmaktadir!

Yikama

1. weldcap®'in SADECE tekstil bagligi ve boyun korumast yikanabilir. Kesinlikle yansima
koruyucu kaseti (sentetik levha ve elektrik aksami dahil) ylkamayiniz.

2. Yikamaesnasinda piyasada bulunan amasir koruyucu kesecikler kullaniimalidr. (Igine dikilen
plastik parganin disa doniik kancalari diger camagirlara zarar verebilir)

3. weldcap®1yikadiktan sonraenazbirgiin kurumasticin bekletin. Sentetik parcalar suyu
emerek siserler. Bunun dadirilik azalir ve masked i bir yapr olugur.
Sentetik parganin eski diriligine ulagmasi igin 1-2 gline ihtiyag vardir.

4. Sadeceyikamakilavuzuna gore yikayin (40° ¢/ 104°F, kimyasal kullanmayin, agartmayn, nazik bir
bicimde kurutma islemini ger(;eklegtmn)

5. Yaklasik 15ykamad: Iligi oldukga azalir. Sprey yardimiyla
tazelenmell veya yededi takilmalidir (weldcap®bayinden temin edilebilir).

Piller

Yansima koruyucu kaset degistirilebilir Tip CR2032 lityum digme pillere sahiptir. Kasetin LED 1511
kirmizi yanip sondiigiinde veyafiltre koruyucu kaset artik karartma yapmiyorsa degistirimesi gerekir
(bkz. sayfa6).

Yansima koruyucu kaset karartmiyorsa

1. Pilkapagini dikkatlice agin

2. Pilleridigar gikartin ve atik pil kurallari normlarina uygun bir bigimde atik pil toplama kutusuna atin
3. TipCR2032 pillerini resimdeki gibi yerlestirin

4. Pilkapagini tekrar dikkatl bir bicimde takin

Yansima koruyucu kaset, ark ateslendidinde karartma yapmiyorsaliitfen pillerin dogru polarizasyonda
yerlestirildiginden tekrar emin olunuz. Eger dogru pil dedisimine ragmen yansima koruyucu kaset
calismadigi takdirde artik kullanim digidir ve degistirilmesi gerekir.

Pil ve pil 8mri:

1. Piller orta dereceli koruma kademseinde yaklagik olarak 1000 saat dayanmaktadir (aktif kaynak
siiresi bakimindan)

2. weldcap®in komple kullanimama durumunda (taglama modu) pil yaklagik olarak 2 yil (10000 saat)
dayanr.

3. weldcap® dogrudan dogruya giinesin altinda depolandiginda pil émrii belirgin bir bicimde
azalmaktadir (giinese karsi sensor).

4. Sadece yeni CR2032 pilleri kullanin.

Temizleme

Yansima koruyucu kasetin ve 6n camin 6mriini uzatmak amaciyla diizenli olarak yumusak bir bez ile
temizlenebilir. Yogun temizleyici maddeler, ¢oziiciler, alkol veya asindirici madde igerikli temizleyiciler
kullaniimamali. Gizilmis veya hasar gérmis camlar yenileriyle degistirilmelidir.
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Gorme acisi derecesi=2

Onaylar CE, ANSI, ASINZS, EAC

Yedek parcalar (bkz. Sayfa7)
weldcap® komple

Oncam

Tekstil baglik ve boyun koruyucu
Igtaraftaki koruyucu cam

Pil yuvasi kapagi

Burunbaghg
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EAAHNIKA

Mpamxphon

21ov 08nyd MprAyopng Exkivnang (oeAida 2 - 3) mepiypdgeTal n apyIki cuvappohéynan Tou weldcap®
elkovikd. Emiong Ba Bpeite atov 03nyo Mpriyopng Exkivnang mnpogopieg mévw aTig Aeitoupyieg kai
oTaxapakmpIaTikG Tou weldcap®.

08nyieg aopaheiag

AiaBaoTe To eyyeipidio odnyiiv mpiv amo T xprian Tou weldcap®. EAEyEre T owar tomoBéman Tou
Tapadipou mpoBoArg. EGv Sev pmropolv va dlopBwBolv AdBn, dev emTpémeTal va xpnaipoToleital
mhéov To weldcap®.

MpoguAageig & iTpoaTaciag

Kum m 5|u6|Kuma uyk6Mnong ameAeuBepvovtal BeppoTTa Kal akTivoBoAia, n oToieg pTopoiv
va odnyfaouv o€ BAABEG Tou Béppatog kai Twv paTiwy. AuTo To iV Trapéel TpoaTaaia o pdia
kar mpoowo. GopuvTag 1o weldcap®, Ta pdria aag mpoaTaredovTal TavTa aTrd T UTEPIWON Kal
umépuBpn aktivoBohia, avefdptra aré my emoyr Tou emméSou mpoaTaaiag. Na Ty TpoaTacia
Tou UTIGAOITIOU GATOE OUVIGTATE EITAEOV TIOTTATEUTIKOS POUITHOS. Zwuanéwa Kai ouoieg Tou
ameeuBepvovtal karémy dladikaa 6Mnang, Hropei vaip
avridpaoeig oeevaionraaropa. Hemagn PHOTOG HE TOKOPATI UQAT
aMepyikég avTidpaoeig o€ evaioBnra dropa.

Toweldcap® pmopei vaypnaiporoinBei uévo yia auykoOAnan kar Aeiavan kai x1 yia AAeg epappioyég.
Edvyiverkaraypnon rou weldcap®f xpnatpomoindei kard mapdaBaon rou eyxeipidiou, dev avahapBaver
kapiaeuBivn n Optrel. Toweldcap® eivarkardAAnAo yia OAeg Tig korvég péBodol auykOAnang, exTog amo
ouykoAAnan pe Aéicep. MpoaéSte v alaTaon mpoaTaaiag emmédou oUp@wva pe EN169 (ZeAida 8).

unopuvunpom)\sou

Eyyonon & Eubivn

016po1 Tgeyyinang avagépovral omvunoéu&nmgeevmngopvuvwongﬂw/\nccwvmgOptre\
T epIoaOTEES OXETIKEG TANPOOpiES, € J0TE e Tov avTIpOowTo g g Optrel.
Heyynon mepiopiderar uévo ot eAaripara uAn«uv KOl KATOOKEUNG. Z€ TEPITTTWON NIy TIou
ogeitovral ot akatéAAnAn xprian, Tapatoinan f un TpoopIZopEvn Xprian amrd Tov KATAoKEUAoTr,
Oev yiverar OekTr n eyyinan kain euovn. Emiong e§aheipel g euBivng kai mg eyyinang érav
XpnatpomroloUvral dAa aviahakrikd mou dev dlavépovtar amd my Optrel.

Equuovn
Emimedo mpooTaciag. Me mv TEPIOTPOQH TOU BIaKOTT TN pTTOpEiTE var emAECETE To ETimedo
mpooTaciagavapeoaIkai 1

2. Aemoupyia Aeiavong. Me pueplon Tou diakdmTn emimedou mpoaTaaiag o «GRIND» BéTete
) kaoéTa mpoaTaciag evavria éviovou GuTog ot Aemoupyia Agiavang. Ze autd T Aeimoupyia n
Kao£Ta €ival aTevepyoToIpévn Kal Tapapével ot kardoTaon gurelviy. O diakomng emmédou
TpoaTaciag Ba mpémel aTAV AeiToupyic Aeiavang Kai eival yupIoEVOG WG TO TEPHA.

3. stand-by. Ze mepimwon MH-Aerroupyiag Tou weldcap® Bampémer vapakere Tov dlako emimedou
TpoaTaciagatnyBéan «GRIND». Autd Ba aughoer m idipkeia {wig T umatapiag onuavTika!

MAboipo

1. Mmopei va mhuBei MONO To ugaapdrivo mpoaTateutikd Tou kepahiol kal Tou Aaipol Tou
weldcap®. ¢ kapia mepimTwon va pnv TAuBET n kaoéTa TpoaTaaiag evavTia Eviovou Gurog
oupmepiAapBavopévy g TAoTIKG aoTidag Kal Twv nAEKTPOVIKMY!

2. XpnopomoiaTe oo MAUTIWO £vav epmopikd Siabéaipo oako mpoaTaaiag pouxwv. (Mpoegtxwv
yavol Tou paguévou TAAOTIKOU KoppaTiol, propei va BAawouv aAa evaupaTa)

3. AgraTeToweldcap® va aTeyviaei TouhdyioTov pia pépa petato TAUGTO!
Emegiynon: Ta mhaoTika koppdria amoppogodyv vepo. H akapyia peiiveral €101 e amotéAeopa
£vaaoTaBégkabiopa o pdoka. Xpeiagovral piape 5o npépeg Ewg OTou TapEI TOTAOTIKO TTAAI
v Trakia akapyia.

4. mAUaIpo povo katd Tig odnyieg (40°C / 104°F, amayopedetal To aTeyvo kabdpiapa, n xAwpivn,
amahd oTéyvwya)

5. perdamd 15 mUoeig eliveralonpa TTaepTodiou pwridg Tou ugpdapatog. Oampémel
va avavewBel péaou evog aTpél f va avTikaraoTabel (31aBéoipo amé Tov aviimpdowd oag g
weldcap®)

Mmarapieg

HkaoérampoaTaaiagevavriaéviovou guwrdg Siabérel agaipoUyeveg pmmarapieg Aiiou koupmiod

Tamou Typ CR2032. Or ymarapieg mpémer va avrikaraotaBolv drav n évaogn LED g kaottag

avaBoaprver kokkivo f Théov Bev akoupaivel n kaoéta (BA. oeAida 6).

Edvnkaoérampootaciagevavriaéviovou guwrdg dev akoupaivel

1. ApaipéaTe ToKGAUPPA TNG TTaTapiag TPOTEKTIKG

2. AgaipéoTe Tig pmarapieg Kal amoppiyTe o0p@uva pe Toug eBVIKOUS KavoviapoUg yia eTikivauva
amépAnra

3. TomoBerore Tig pmarapieg Torou CR2032 6mwg oy ameikévian

4. TomoBerfioTe TPOOEKTIKA To KUY TG paTapiag

Edv dev okoupaivel n kaogTa mpoaTaaiag evavria éviovou putog Kard v avaghesn Tou 6gou

auyk6AAnang, ﬂup(}Ku)\EIGTE vaeAéygre v moAikéTTa Twv pmmatapiy. Eav nkaotta mpoaTaciag

evavTiaév PuTOGdEV. pyel owaTaTapa Ty owoTh ahhayr Twv pmrarapicy, Bapémel Théov

va agjohoynBei wg un XpnaIHOTIOINGIUN Kall va avTIKATAoTaBE .
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i ke Bicipkela {wiig g pmarapiag:

1. H pmarapia Siapkei kara my cuvKoAAncn ot peoaia emimeda mpoaTaaiag mepimou 1000 wpeg
(evepydg xpovog auykoAAnang)

2. Hymarapia diapkei oe mhiipn U xprion (Aeimoupyia Aeiavang) Tou weldcap® mepimou 2 xpovia
(10000h).

3. Hdidpkeia {wi g pmarapiag peiiveral anpavika orav To weldcap® amodnkeUeral atov fikio
(cngBnTiipag evvriaTou nhiou).

4. Xpnotpotrolgite povo kavolpyie pmrarapieg CR2032.

KaBapiopog

H kaoérampoaTaaiag evavria évrovou gwrog kai 1o TapdBupo mpoBoArg pmropolv va kaBapioTolv
TOKTIKG e éva pakakd Tavi yiava apareive n {wi Toug. Aevemitpémeral vaxpnaipotroinfolv okAnpd
amoppuTravikd, diakiteg, ovoTveupa fi amopputravTikG pe AelavTikd Tepiexopevo. Mdapuéva f
kareaTpappévat{apia opaong Bampémer va avtikaraoTabolv.

Amodiikeuan
Toweldcap®mpémel vaguAdooeTal oe fadwpariou kar yapnAf uypacia. Mavamapareiveral
0 Sidipketa {wig Twv PTratapiiy, amobnkedoTe To weldcap® aTrv apyikr Tou ouokeuaaia.

Avriperamion mpoBAnparwy

Hrkaaéra mpoaraaiag evavria évrovou pwrdg Sev akoupaive!

—  Amevepyomroiote v Aeimoupyia Aeiavang

— KaBapioTe Toug cioBnpeg fj 1o mapaBupo poBoArg

— EAéy€re n porj Tou gwrog aTov aloBnTripa

—  AVTIKATAOTAOTE TIG PTTaTapiEg

Tpepomaiei n kaoéra mpooTaciag evavria éviovou pwrog

—  AVTIKATAOTAOTE TIG PTTaTapieg

Kakij oparémra

—  KaBapioTe/avtikaraaTiaTe 1o TapdBupo TpoBoArig 1 To eawTepIKO TapI TpoaTadiag
— [pooapydate To€mimedo mpoaTaciag avaoya pe  diadikacia ouykoMnang
— AU§non Tou pwriapol mepiBaAoviog

weldcap® yhiotpd

—  Pupiote upaoparivo koppar éiki o péyeBog Tou kepahiod

Mpodpiaypagés
(He €mQUAQgN TEXVIKWY TPOTIOTIOITEWY)

Emimedo mpoaTaciog 3(®wrewvi karaotaon)
9-12 (ZxotevA karaoTaon)
UV/IR Mpoaraoia Méyiom mpooTacia oe gureivi kal GKoTEIV KaTdaTaon
Xpovog evahayng ammo QueIvo g aKoTEIVG 160ys(23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Xpovog evahayng aTmo aKoTEIVO OE QUTEIVO 0.3sek.

ADiaoTdoeigkaotTag ca.47x115mm/1.85x453"
Tpogodoaia Hhakakurrapa, 2rep. Mrarapieg LI- 3V aviaAa§iueg
(CR2032)
Bdpog 4209/14.820z
iaAermoupyiag 10°C-60°C/14°F-140°F
-20°C-80°C/-4°F-176°F

Oepy. mAugipatog ugaopdrou TpoaTaciag max. 40°C/104°F

Ta§vounon o0pgwva pe EN379 ommk1agn =1
Diayutopug=1
Opoloyéveia=2
Tuviai eEipmon =2

EyKploeig CE, ANSI,ASINZS, EAC

AVT('IM(‘IKTIKG(BA oehida7)

weldcap® oAdkAnpo

MapdBupo mpoorrg

Yoaapdanvn mpoataciokepahiod kai Aaipol
Eowrepikd 1{api mpoaTaciag

Kahuppa pmrarapiag

Empiveinv

S o e wN e
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Prvauporaba

V prirocniku za hitro uporabo (strani 2-3) je s slikami opisana prva namestitev varilne maske weldcap®.
Poleg tega so v priro¢niku zahitro uporabo navedene informacije o funkcijah inlastnostih varilne maske
weldcap®.

Varnostni napotki

Navodila za uporabo preberite, preden boste uporabili varilno masko weldcap® . Preverite, alije zunanja
zas¢itna plodca pravilno Cenapakni mogoce odpraviti, varilne maske weldcap® ne smete
ve¢ uporabljati.

Previdnostni ukrepiin omejitev zascite

Privarjenju se sproscata toplotain sevanje, kilahko poskodujet aocw in kozo Ta |zde\ekscw |ocw mobraz z
uporabovarilne maske weldcap® sovase oci vednozasi

ne glede na stopnjo zascite. Za zascito preostalih delov elesa je potrebno nodenje ustreznih dodatmh
zaS¢itnih oblagil. Delciin snovi, ki se spro$¢ajo privarjenju, lahko v dolocenih pogojih sprozZijo alergijske
koZne reakcije pri ljudeh, ki so nagnjeni k alergijam. Pri obéutljivih ljudeh lahko stik koZe s tekstilnim
delomizzove alergijskoreakcijo.

Varilna maska weldcap® je namenjena izkljuéno varjenju in brusenju in je ne smete uporabljati v druge
namene. Ce varilno masko weldcap® uporabljate v katere koli druge namene ali v nasprotju  navodil
za uporabo, podietje Optrel ne prevzema odgovornosti. Varilna maska weldcap® je primerna za vse
obicajne postopke varjenja, razen za lasersko varjenje. Prosimo, upostevajte priporocila za stopnjo
zadCite v skladuzEN169 (stran §).

Garanciiainjamstvo
pogoj 1’ vnapotkih narmnzlnnna nnmpm nnrre\ Zadodatne
\niormacueo garancijiinjamstvu se obrite na sv0|ega prodajalca\zde\kovomre\

Shranjevanje .
Varilno masko weldcap® je treba skladisciti pri sobni temperaturi in nizki zracni viaznosti. Ce Zelite
podalj$ati Zivijenjsko dobo baterj, hranite varilno masko weldcap® v njeni originalni embalazi.

Odpravljanje tezav

Varilnifilter se ne zatemni

—  Deaktivirajte nacin zabrusenje.

—  Ocistite senzorje ali zunanjo zaditno plosco.
—  Preverite tok svetlobe do senzorja.

—  Zamenjajte baterije

Varilnifilter utripa

—  Zamenjajte baterije.

Slabavidljivost

— Otistite ali linotranjo zad¢itno plosco.
— Prilagodite stopnjo zadtite postopku varjenja.
— Povecajte osvetljenost okolice.

Varilnamaska weldcap® ne ostane namestu

—  Tekstilnidel ponovno prilagodite velikosti glave.

Tehnicne lastnosti
(pridrzane pravice do tehnicnih sprememb)

Garancija velja samo za napake namaterialu in proizvodne napake. V primeru $kode zaradi
uporabe nepooblascemh posegov ah uporabe kije prmzvajalec ni predwdel garancue in jamstva ni
vt ceso

Stopnja zascite 3(svetlostanje)
9-12 i
ZadtitaUVIR najvecja stopnja zascite v i i
Cas spremembe s svetlegana temno 160ps(23°C/73°F)
0ps (55°CI131 °F)
Casspremembes temneganasvetlo 03s
Mere varilnegafiltra pribl. 47 mm x 115 mm xx mm2/1,85“x 453
“xxin2
Napajanje I l V(CR2032)
Teza 4209/14.820z

0d10°Cdo60°Clod 14 °F do 140 °F
0d-20°Cdo80°Clod-4Fdo176 F

pravtakonimog

deli, kijihne prodaja podjetje Optrel.

Uporaba

1. Stopnjazascite. Z vrtenjem gumba lahko nastavite stopnjo zascite med 9in 12.

2. Nacinzabrusenje.Kogumbzanastavitev stopnje zascite obrnete na»GRIND, preide varihnifilter
vnacinza brusenje. V tem nacinuje filter deaktiviran in ostane svetel. V nacinu za brusenje morate
gumb za nastavitev stopnje zascite vedno zavrteti do konca.

3. Stanje pripravljenosti. Ko varilne maske weldcap® NE uporabljate, obrnite gumb za nastavitev
stopnje zascite na»GRIND«. Na tak nacin boste obcutno podaljsali Zivljenjsko dobo baterij!

Pranje

1. Opratijemogoce SAMO tekstilno zad¢itoza glavoin vratvarilne maske weldcap®. V nobenem primeru
pane smete oprati varilnega iltra skupaj s §¢itnikom iz umetne mase in elektroniko!

2. Pri pranju uporabljajte obi¢ajno mrezico za perilo. (Strledi kavelj¢ki viitega dela iz umetne mase
lahko poskodujejo druge kose perila.)

3. Varilno masko weldcap® po pranju susite najmanj en dan!
Pojasnilo: Deliizumetne prepojjozvodo. Zaraditegase karvodido
gobastega videzamaske. En do dva dneva sta potrebna, da se umetni masi povrne prej$njatogost.

4. Perite samo v skladu znavodili za pranje (40 °C/104 °F, prepovedano kemicno ciscenje in beljenje,
blago susenje s centrifugo).

5. Po 15 pranjih se ognjevarna u¢inkovitost materiala ob¢utno zmanjsa. Da osveZite zacito ali jo
ponovno nanesete, uporabite razprsilo (na voljo pri vasem prodajalcu varilne maske weldcap®).

Baterije

Varilnifilter je opremljen z zamenljivimi litjievimi gumbnimi baterijami vrste CR2032. Baterije je treba
zamenjati, ko LED-lucka varilnegafiltra utripa rdece ali ko varilnifilter ne potemni ve¢ (glejte stran 6).
Ce varilnifilter ne potemni veg, storite naslednje:

1. Pazljivo odstranite pokrov bateri.

2. Odstranite baterije injih oddajte v skladu z nacionalnimi predpisi za posebne odpadke.

3. Vstavite baterije vrste CR2032, kot e prikazano.

4. Pazljivonamestite pokrov baterj. .

Ce varilnifilter ob vklopu varilnika ne potemni, preverite, ali so baterije pravilno vstavijene. Ce varilni
filter kljub pravilni zamenjavi baterij ne deluje pravilno, njegova uporaba ni ve¢ dovoljenain ga je treba
zamenjati.

Baterije in njihova Zivljenjska doba:

1. BaterijadrZi privarjenju na srednji stopnji zadcite priblizno 1000 ur (aktiven ¢as varjenja).

2. Zivljenjska doba baterie, ko varilne maske weldcap® sploh ne uporabljate (nacin za brusenje), je
priblizno 2 leti (10.000 ur).

3. Zivlienjskadobabaterij se obZutno skraj
senzorjem obrnjenim proti soncu).

4. Uporabljajte samo nove baterije vrste CR2032.

, Gevariinomaskoweldcap® hranite nazgocemsoncu (s

Clscen]e
et

mehko

varilnegafiltrainzunanje: losce, julahkored
krpo.l énih istil topil, alkohola aliabrazivih istil dana. P .
zunanjezaéénnep\oscejelrebazamen]ati‘
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pranja tekstilne za3ite za glavo in vrat najvec 40 °C/104 °F

Razvrstitevpo EN379 opticnirazred=1
sipanje svetlobe =1
homogenost=2
kotna odvisnost=2
Dovolienja CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nadomestni deli (glejte stran 7)
celotnavarilna maska weldcap®
zunanjazas¢itna ploséa
tekstilna za$¢itaza glavoin vrat
notranjazadtitnaploca

pokrov zabaterije
previekazanos
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Prvé pouzitie
V prirucke rychleho Startu (Quick Start Guide) na strane 2- 3, je v obrazkoch popisana prvotna montaz
vyrobku weldcap® (Ochranna zvaracska prilba). Najdete tu taktieZ i o0jeho

Uskladnenie .
Vyrobok weldcap® musi byt uskladneny pri izbovej teplote a nizkej vihkosti vzduchu. Aby ste predlzl
Zivotnost batérif, uskladfiujte weldcap® v originélnom baleni.

Riesenia problémov
Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiiuje
ljte reZim brisenia

—

afungovani.

Bezpecnostné instrukcie
Pred&ym akozatnete pouzivat vyrobok weldcap®, precitaite sindvod na obsluhu. P prévnej
dného sklicka. Pokial' sanedajii odstranit chyby, vyrobok weldcap® sanesmie viac pouzivat.

A3

o e e ey TET A T

p p
Pocas procesu zvarania sa uvolfiuje teplota a Ziarenie, ktoré mozu viest k poraneniam oci a pokozky.
Tento vyrobok pontika ochranu pre vase o¢i a tvar. Vase oci s pocas pouzivania vyrobku weldcap®
vzdy chranené pred ultrafialovym a infraCervenym Ziarenim, a to nezavisle na vyske pouzitého stupfia
ochrany. K zabezpeceniu ochrany ostatnych Casti tela je potrebné nosit vhodné ochranné oblecenie. U

—  vyCistite senzory alebo predné sklicko

—  skontrolujte tok pruduk senzoru

— vymefite batérie

ADF kazeta blika

—  vymeiite batérie

Zlg viditelnost

—  predné sklo alebo vnatorné ochranné sklicko vyCistite/vymerite
—  prispdsobte stuperi ochrany sposobu zvérania

— zvysteintenzitu svetla v prostredi, v ktorom pracujete
weldcap® padaz hlavy

Tudi, ktori majli na to predispozicie mozu v ur¢itych pripadoch Castice a substancie, ktoré sa uvolfiuji
pocas procesu zvarania, vyvolat alergické reakcie koze. U 0sob s citlivou pokozkou mdze na miestach
styku koze s textiliou vznikn(t alergicka reakcia.

Vyrobok weldcap® samdze pouzivat len prizvérania briseni. Tento vjrobok nie je uréeny naZiadne iné
pouzitie Pokial sa vyrobok weldcap® pouziva nainy ako urceny sposob, respektive pride k nedodrzaniu
névodu napouzitie, firma Optrel za to nenesie Ziadne nasledky. Vyrobok weldcap® je vhodny pre vetky
bezné typy zvérania, s vynimkou zvérania laserom. Dbajte prosim na Ochranné odpori¢anie podla
EN169 (strana 8).

Zarukaa rucenle

Zaruéné pod iadi icaminrodnej obchodnejorganizacie Optrel. V pripade dalSich otatok
tykajlcich sa tenjto problematiky, obratte sa pr05|m navasho predajcu firmy Optrel.

Zéruka je poskytovandlen nanedostatky materidlu a vyrobné zavady. V pripade poskodenia z ddsledku
neprimeraného pouZitia, nepovolenych zésahov alebo pouzitim na Ucel, na ktory tento vyrobok nebol
ureny - stréca zruka platnost. TaktieZ nemdze byt poskytnuté zaruka ani rucenie, pokial boli pouZité
iné nahradné diely, ako od firmy Optrel.

Poutitie
1. Stupeni ochrany. Potocenim gombika moZete vybrat stupefi ochrany od 9 do 12.
2. Rezim brusenia. Nastavenim gombika na stuperi ochrany "GRIND" sa samozatem#iujca kazeta
(pozn prekl Auto Darkemng Filter - ADF) nastavi na rezwm brisenia. V tomto rezime sa kazeta
tave. Gombik tup y ma byt vrezime briisenia

nastaveny vzdynadoraz.
3. stand-hy. PriNEPOUZIVANIvyrobku weldcap® nastavte gombik stupiia ochrany na"GRIND" . Toto
vyznacne zvy3uje Zivotnost batérie!

Pranie

1. Prat'samdze LEN textilné ochrana hlavy akrku vyrobku weldcap®. V Ziadnom pripade neperte ADF
kazetu vratane plastového smu a e\eklmmky’

2. Pripranipouzivajte och p (Odstévajice nasité plast
ostatné kusy oblecenia.)

3. Popraninechat weldcap® susit najmenej jeden defi!

Vysvetlenie: Synteticka latka pri prani absorbuje vodu. Neohybnost sa tymto redukuje a tym vznika
$pongiovy efekt. Jeden az dva dni s nevyhnutne potrebné na to, aby latka ziskala naspét svoju
doterajsiu pevnost.

4. Pratlenpodfanavodu napranie (40° C/ 104°F, necistit chemicky, nebielit, susit $etrne).

5. Poasi15praniachjenehorfavé pdsobenie textilie znacne redukované. Musi saznova obnovit alebo
nahradit pomocou spreja (ktory je dostupny u vasho dilera vyrobkov weldcap®).

& haciky mozu poskodit

Batérie

Samozatemiiujlica kazeta ADF disponuje vymenitelnymilitiovymi batériami typu CR2032. Batérie sa
musia vymenit v pripade, ked LED-kazeta blika na cerveno alebo kazeta uz viac nezatemfiuje (pozri
stranu 6).

Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiuje:

1. Krytbatérie opatrne odstrarite

2. Vyberte batérie azlikvidujte ich v stlade s nérodnymi predpismi O nebezpecnom odpade

3. Batérietypu CR2032vlozte akoje zobrazené

4. Krytbatérie dokladne namontujte naspét

Pokial ADF kazeta pri zapaleni zvaracieho obluka uz viac je, prosim j
polaritubatérie. Pokial ADF kazeta napriek spravnej vymene batérii nefunguje spravne, musi byf
povazovana za nefunként a musi byt nahradena.

Batérie a Zivotnost batérii:

1. BatériavydrZi prizvarani pristrednom stupni ochrany asi 1000 hodin (aktivny ¢as zvérania)

2. BatériavydrZi priipinom nepouzivani (reZim brisenia) vyrobku weldcap® asi 2 roky (10000h)

3. Zivotnost batérii saznacne reduk
(senzor proti sinku)

4. Pouzivat len nepouzité nové batérie typu CR2032

lje, pokial je weldcap® pri y vystaveny priamemu Ziareniu

Cistenie

Dihu Zivotnost ADF kazety a predného sklicka docielite pravidelnym Cistenim mékkou handrickou. Na
Cistenie sa nesmu sa pouzivat Ziadne silné Cistiace prostriedky, rozpustadIa, alkohol alebo abrazivne
prostriedky Poskriabané alebo podkodené sklo musi byt vymenené.
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— op ispo: textilnd Cast velkosti hlavy
Specifikcie
(technické zmeny st vyhradené)

Stuperi ochrany 3(svetly stav)

9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana al

Doba prepnutia zo svetlanatmu 160ps (23°C/73°F)

H0ps (55°C/ 131°F)

Dob tmy nasvetlo 0.3sek
Rozmery ADF kazety ca. 47x115 mm/1.85x453"
Zdrojnapétia y élanok, 2Sks LI-batérie é(CR2032)
Hmotnost 4209/14.820z
Preva a 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota skladovania -20°C-80°C/-4°F - 176°F
Teplota prania textilnej ochrany hlavy a krku max. 40°C/104°F
Klasifikécia poda EN379 Optickatrieda=1

rozptylsvetla=1

=2 zavislost na zor =2

Povolenia, normy CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nahradné diely (vid'strana7)
weldcap® kompletny vyrobok
Predné sklicko

Textilové ochrana hlavy a krku
Vnutorng ochranny kryt
Krytbatérie

Nosnik

Sv e W
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Primautilizare
In Ghidul Rapid (Pagina2-3), pmmaasamblareamastudesudurawe\dcap este descrisd ilustrativ. De
vetigasifn Ghidul Rapidi tii despre functile si astiid aweldcap®.

Instructiuni de 5|guranta
Cititi lul de utili i te deaincep: d
corectiavizorului. D greselilenu potfireparate, d

dweldcap®. Verificati montarea
dweldcap® nuvamaiputeafiutilizata.

Precautiisi restrictii pentru protectie

Curatare

Cartusul de umbrire i lentilele frontale pot fi curétate in mod regulat cu o carpa moale, pentruale prelungi
durata de viata. Nu utilizati detergenti agresivi, solventj, alcool, sau agenti de curatare cu un continut
abraziv. La zgériere sau deteriorare vizorul rebuie sé fie fnlocuit.

Depozitare
weldcap® trebuie sé fie depozitaté la temperatura camerei si fn conditii de umiditate scazuta. Pentru
prelungirea duratei de viata a bateriilor, depozitati weldcap® in ambalajul original.

Depanare

Cartusul de umbrire nu se maiintunecd
—  Dezactivati modul slefuire

— Curétatisenzorii sau lentilele frontale

Tntimpul procesuluide sudare, suntemise radiatisi caldura, ceea ce poate conduce la vété
swochl\or Acestprodusaswguraprotect\aochl\ormafete\ Ochiidvs. sunt proteja llntotdeaunaderadlatnle

iolete siinfrarosii, indiferentde nivelul de p Intimpul uti |hzar||we\dca entruaproteja
1 tiechi uvproteclle Particulelesi intimpul

tactiaal

res u\mmulm gd u\
procesului de sudare pot provoca, i inanumite conditi, la persoanele senswb\\e reactn alergice lanivelul
pielii. La persoanele cu pielea sensibila, contactul pielii cu partea textila poate provoca reactii alergice.
Este permisa utilizarea weldcap® numai pentru sudura si slefuire si nicidecum pentru alte tipuri de
operatii. Optrel nu isi asuma raspunderea pemru utilizérile incorecte sau neconforme cu cele descrise
nmanualul de utilizare al weldcap®. weldcap® putd pentrutoate tipuril ese
de sudare, cu exceptia sudurii culaser. Va rugam, consultati nivelele de protectie recomandate conform
EN169 (pagina8).

Garantie siresponsabilitate
Termenii garantiei se referd la instructiunile organizatiei nationale de vanzari ale Optrel. Pentru mai

—  Verificati fluxul de lumina care vine spre senzor

— Inlocuifi bateriile

Cartusul de umbrire lumineaza intermintent

— Inlocuiti bateriile

Vizibilitate redusa

— Curétati/inlocuiilentilele frontale sau lentilele interioare
— Personalizatinivelul de protectie pentru procesul de sudare
— Amplificatilumina mediului

weldcap® alunecd

—  Relnnoiti partea textilé conform

specificatiilor tehnice
(supuse modificarilor tehnice)

multe informatii in aceasta privinta, va rugam sa l contactati pe distribuitorul dvs. de produse Optrel. Hkeldegrorfe S?E‘mfﬁg)
Aceasté garantie este limitata la defectele de material si de fabricatie. Deteriorarile survenite in urma Protectie UVIR P ainfaza
(g decatrep d Timp comutare de la transparent[a umbrit 160ys(23°C/73°F)
nu suntincluse in garantie sinici nuintra in De garantiasi 110ps (55°C/131°F)
responsabilitatea suntexcluse fn cazul mcaresumutlhzatealteplese‘ himb decatcele Timpc delaumbitlatransparent 0,3s€c.
sivandute de catre Optrel. Dimensiuni cartus de umbrire aprox.47x115mm/1,85x 453
Alimentare Baterii solare, 2 buc.
Aplicabilitate Baterii LI 3V inlocuibile (CR2032)
1 Nivelde protectie. Tnvartind butonul, puteti alege nivelul de protectie, intre 951 12. Greutate 4209/14.820z
2. Mod slefuire. Regléand dea buton nivelul de protectie i trecand pe ,GRIND", cartusul de umbrire 4 10°C-60°C/14°F-140°F
este setat in modul slefuire. in acest mod, cartusul de umbrire este dezactivat si rAmane in modul de dep -20°C-80°C/-4°F- 176°F
transparent.. Butonul nivelului de protectie trebuie s fie intotdeauna invartit spre stop, in modul 4 de spal siaprotectiei max. 40°C/104°F
slefuire. pentru gat
3. Stand-by. Incazul NE-utilizariiweldcap®, butonul nivelului de protectie trebuie s fie setat pe , GRIND”. Clasificare conform EN379 Clasaoptica=1
Acestlucruva prelungi durata de viata a bateriei in mod semnificativ! Lumina difuza =1
Omogenitate =2
N Dependentd unghiularé =2
Spalare Aprobzri CE, ANSI, ASINZS, EAC

1. SevaspalaDOAR partea textila si protectia pentru gata mastiide suduré weldcap®. Nuse vaspéla
Tnniciun caz cartusul de umbrire, inclusiv ecranul de plastic i partile electronice!

2. Laspélare, utiizatio plasa de protectielaspal ponibildin comert. (Carliguliesitin afaré al parti
de plastic poat deterioraalte obiecte de

3. Lésatiweldcap®sase usuce cel putin 0 zidupa spélare!
Explicatie: Pértile din plastic se imbiba cu apa. Asadar, rigiditatea este redusa, rezultand un aspect
buretos pe mascé. Dureaza 0 zisau doud pana cand partea de plastic isi reiarigiditatea

4. Spalati respectand instructiunile de spalare (40°C / 104°F, nu curatati uscat, nu utilizati inalbitor,
uscati usorin uscator)

5. Dupa 15 de spélari, rezistenta la foc a materialului textil este redusa in mod semnificativ. Poate fi
reimprospatata cu ajutorul spray-ului sau prin inlocuirea materialului (disponibil la distribuitorul de
weldcap®.

Baterii

Cartusul de umbrire are baterii inlocuibile de tip moneda, pe baza delitiu, CR2032. Bateriile trebuie s&
fie inlocuite atunci cand LED-ul cartusului de umbrire clipeste rosu, sau cand cartusul de umbrire nu se
maiintunecd (consultati pagina6).

Cand cartusul de umbrire nu se maiintuneca

1. Scoateti cu grijé capacul compartimentului bateriilor
2. fibaterile si fi-lefn i [ pentru deseuril
3. Introducetibaterii de tip CR2032, conformlustratiei

4. Montaticugrija capacu\ compammentulm balemlor

iﬂCaZU\uwm:Cahu uldeumb luielectric,
baterilor sa fie corecta. In cazul incare cartusul de umbrire nu functioneazé corectin ciuda faptului
cébateriile sunt pozitionate corespunzator, cartusul trebuie sé fie consideratcafiindinutiizabil sitrebuie
séfienlocuit.

Baterie si dura&a de viata utila a bateriei:
1

Lanivel diare d protectie, bateria dureaza imativ 1000 de ore (timp de sudura activa
2. Bateriavadura, in cazul ne-utilizarii completeamastuweldcap (modulslefuire), aproximativ 2 ani
(10000h).
3. Duratadeviatd ieivafiin bstantial redusé atunci ca weldcap® este depozitata

n bitaia directa a soarelui (senzorexpus la éoare),
4. Utilizati doar baterii CR2032 noi.
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Piese de schimb (consultati pagina7)
weldcap® complet

Lentile frontale

Parte textilé si protectie pentru gat
Lentile interioare

Capac compartiment baterii
Suport pentrunas



EESTI

Ladustamine

Maskiweldcap ladustad dalal Shunii d iweldcap
akueluea pikendamiseks originaalpakendis.
Esmakordne kasutamine Probleemide lahendamine
Lithik jis (lehekiilg 2 - 3) kirj iweldcap montaaZi koos piltid Pimendusk eitumene
Lisaks leiate liihik hendist i maski weldcap® fe jakarakteristika kohta. —  Deaktiveerige lihvimismoodus
—  Puhastage sensorid vdi esiklaas
Ohutusjuhised — Kontrollige valgusvoogu sensorini
Lugege enne maski weldcap® kasutusele votmist kasutusjuhendit. Kontrollige esiklaasi Gige montaazi —  Asendage akud uutega
suhtes. Kuivigu ei saa kdrvaldada, eitohi maski weldcap® enam kasutada. Pimenduskassettlogiseb
— Asendage akud uutega
Ettevaatusabindud ja kaitsepiirangud Halb nahtavus
Keevitusprotsessi kaigus vabanevad soojus ja kiirgus, mis véivad phjustada silma- ja — Put d iklaas voi sisemine kaitsekl
Antud toode kanseb TIHSIWN kui ka négu. Tele silmad on maski weldcap® kandmlsel sollumata valltud —  Kohandage kaitseaste keevitusmeetodile
jai kaitstud. UIe]aanud keha - jage imbrusvalgust
kanda vastavat k ( K protsessi kaigus vab osakesed jaained voivad teatud Mask weldcap® libiseb
i davastava sood lallergl k Tundlikeinimeste puhul —  Kohandage tekstiilosa uuesti pea suurusele
voibnaha I tekstilliosaga péhj allergilisi
Maski weldcap® tohib kasutada vaid keevitamisel ja lihvimisel, mitte muudeks rakendusteks. Optrel Spetsifikatsioonid
ei vastuta maski weldcap® mi ise voi i eiramise eest. Mask
we\dcap sobib kmglle levinud keevitusmeetoditele, valja arvatud laserkeevitamine. Palun jérgige (tehniliste muudatuste digus)
ooviusivastavalt ENL6O (lehekiig ). Kaitseaste 3 (heledusseisund)
Garan"'lﬁyas‘“tus : UVIIR-Kaitse kaitse heledus-
Garantiti ikliku l duvaedasise L umedale 1605 (23°C73°F)
informatsiooni saamiseks pourduge palunOptreIl miidigiesinduse poole. 110ps (55°C/131°F)
Garantu kehtib vaid mater]all |atoolm\swgade kohta. Garantii ja vastutus ei kehti kahjude korral, mis on heledale 0,3sek
istest vdi tootja poolt mitte ] maotmed u47x115mm/1,85x 453"
kasutam|sest Samuti on vastutus ja garantii kehtetud, kui Optreli varuosade asemel kasutatakse teisi Pingetoide 2t Li-akud 3V vahetatavad (CR2032)
osasid. Kaal 4209/148202
. 10°C-60°C/14°F-140°F
Kasutamine L -20°C-80°C/-4°F - 176°F
1. Kaitseaste. Nuppu keerates saate valida kaitseastmete 9 kuni 12 vahel. Tekstilistpea-ja max40°CI104°F
2. Lihvimisreziim. Seades i asendisse "GRIND", laheb pimenduskassett Klassifikatsioon vastavalt EN379 optine lass =1
lihvimi Il onkassett iveeritud jajaab heled hajusvalgus =1
K tu\eks i alatilGpunikeerata. homogeensus=2
3. Ootereziim. Maskiweldcap® MITTE: korraltuleb kai eada asendisse 0 =
"GRIND". See pikendab mérkimisvaarselt aku eluiga! Load CE,ANSI, ASINZS, EAC

Pesemine

1. Maski weldcap® tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\ektroomkat'

2. Kasutage laiatarbe
voivad Ulejaénud roivaesemeid kah]uslada)

3. Laske maskilweldcap® pérast pesemist vahemalt iiks paev kuivada!
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seeldbi vaheneb jaikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub tiks kuni kaks paeva, kuni plasti esialgne jéikus taastub.

4. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° ¢/ 104°F, &rge puhastage keemiliselt, drge pleegitage,
tsentrifuugige saastlikult)

5. U15pesukorrajarel ontekstiili leeki parssiv toime 1. Seetuleks spreig
vérskendada vdi uuega asendada (saadaval maski weldcap® miigiesinduses).

konksud

plastosa valj

Akud

1. Maskiweldcap® tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\ektroomkal'

2. Kasutager isel laiatarbe p 0
voivad Ulejaanud rmvaesemeld kahjustada)

3. Laske maskil weldcap® pérast pesemist vahemalt ilks paev kuivada!
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seelabi vaheneb jaikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub ks kuni kaks paeva, kuni plasti esialgne jikus taastub.

4. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° ¢/ 104°F, drge puhastage keemiliselt, arge pleegitage,
tsentrifuugige saastlikult)

5. U40pesukorrajérel ontekstiili leekiparssiv . See
vérskendada voi uuega asendada (saadaval maski weldcap® miiigiesinduses).

plastosava konksud

Preigi

Akujaaku eluiga:

1. Akupeabkeskmiste kaitseastmete korral vastu u 1000 tundi (aktivne keevitusaeg)

2. Akupeabvastu u 2 aastat (10000h), kui maski weldcap® tildse ei kasutata (lihvimismoodus).

3. Aku eluiga liheneb markimisvéaarselt, kui maski weldcap® ladustatakse [63skava paikese kaes
(sensor vastu péikest).

4. Kasutage vaid uusi CR2032 akusid

Puhastamine

Pi ttijaesiklaasi voib eluea pil i | iid hastada. Kasutada
e\tohltugevatowmehsw puhastusvahendem lahusteid, alkohohv0|I\hvkehaswsa\dusegapuhastusvahendem
Kriimustatud voi kahjustatud vaateklaasid tuleb uutega asendada.
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Varuosad(vl lehekiilg 7)
weldcap® tervikuna
Esiklaas

Tekstilist pea- ja kaelakaitse
Sisemine kaitseklaas
Akukate

Ninapolster




LIETUVISKAI

Pirmas naudojimas
Trumpoje instrukcijoje (2-3 psl.) pradinis weldcap® surinkimas apraytas su grafikais. Be to, ten rasite

Gedimy Salinimas
Suviriniomo filtras nepatamséja
—  [8jungti8lifavimo rezima

— Nuvalykite jutiklius arba apsauginio skydelio les{

—  Patikrinkite $viesos srauta jjutiklj
—  Pakeisti baterijas

informacijos apie apsauginio $almo funkcijas ir savybes. Filtras blykcioja
—  Pakeisti baterijas
Saugos nurodymai Prastas matomumas
Prie$ pradédami naudoh weldcap® perskaitykite naudojimosi instrukcija. Patikrinkite, ar teisingai - ykite/pakei inio skydelio les{arba vidin{ apsauginjle§|
kydeliolesis. Jeinepa Salintitrikdziy, weldcap® negalibuti — T lygi pritaikyki nwmmmoprocesw
— Pagenmlap\mkosapsweﬂmq
ésir iboji weldcap® nuslysta
Karstis \rspmduhawmas |ssk\r\antysvmnam gal\ sukeltiakiy r odos pazeidimus. Sis gaminys apsaugo —  Pritaikykite antgalving juosta prie galvos dydzio
akisirveida, Dévintweldcap®, neprikl inuo pasirinktoap lygio, Jusyak SNUO

ult rawo\etlmw\nfraraudonmqsp\ndullu Slek\antapsaugonl\ iaskinodalis, ikia daveti Techmmalduomenys

drabuZius. Esanttam tikroms aplink iriancios dalelésirmedziagosial (Pasiliek telsedaryt\ echmmopobuduopake\ |mu)

linkusiems asmenims gali sukeli alergine odos reakcija. Medziagos, kurios patenka antodos, jautriems Pasil m

asmenims gali sukeltialerging reakcija. pakeitimy) 9-12 tamsusis rezimas)

weldcap® gali biti naudojamas tik atliekant suvirinimo ir Slifavimo darbus, 0 ne bet kokius kitus darbus.
,Optrel* neprisiima atsakomybés, jei suvirinimo $almas naudojamas ne pagal paskirt] arba nesilail

naudojimosi instrukcijos. weldcap® tinka visiems Zinomiems suvirinimo bdams, i$skyrus suvirinimg
plazma. Atkreipkite démesjjtamsumo lygiy rekomendacijas pagal EN169 (8 psl.).

Garantija ir atsakomybé

rezima|aikas

Apsauganuo UV/IR Maksimali apsauga naudojant Sviesujjir tamsuji
rezimus
Persijungimoi§ $viesiojo rezimo  tamsuji 160ys(23°C/73°F)
7 110ps (55°C/131°F)
Persijungimoi§ $viesiojo rezimo  tamsuji 0.3sek.

Garantijos salygasrasite,,Optrel* prekybi Salyjeinstrukcijose. Délis ésinformacijos

apie. 47x115mm/1.85x453"

prasome kreiptis {jus aptarnaujant],Optrel” prekybos atstova. Elektros matinimas 25tk. LI-baterijos 3V
Garantija suteikiama tik medZiagos ir gamybos kokybei. Dél gedimu, atsiradusiy netinkamai naudqant (CR2032)
ardant be leidimo arba naudojant ne pagal gamintojo nurodyta paskirtj, garantija i ira Masé 4209/14.8202
nesuteikiama. Taip patyra tuomet, jei naudojamos kitos, o ne ,Optrel“p és dalys. Darbiné temperatdra 10°C-60°C/14°F-140°F

Laiky U -20°C-80°C/-4°F-176°F
Naudojimas Waschtemperatur des Textil-Kopf- und Halsschutz max. 40°C/104°F
1. Tamsumo lygis. Sukant mygtuka galite pasirinkti tamsumo lyginuo 9 iki 12. Klaisifikacija pagal EN379 Optiné klasé = 1

2. Slifavimo rezimas. Nustacius tamsumo valdymo mygtuka "GRIND" pozicijoje, suvirinimo filtras
persijungia  $lifavimo rezima, Siame rezime suvirinimo filtras i$sijungia ir neuztamsgja. Slifavimo
rezime tamsumo valdymo mygtukas visada turi biti pasuktas \klgalo

3. Nenaudojant. NENAUDOJANT weldcap®, tamsumo vald ibiti "GRIND"
pozicijoje. Tai Zymiai prailgins baterijos eksploatacijos laika!

Plovimas

1. Plauti galima TIK suvirintojo $almo weldcap® antgalving ir kaklo tekstiling apsauga, Jokiu bidu
neplautifiltro, jskaitant sintetinés medz ploksteleir ¢l

2. Plaunant naudoti prekyboje esancius skalbiniy apsaugos maiselius. (Atsikise jsidtos sintetinés
medziagos dalies kabliai gali sugadinti kitus skalbinius).

3. Poskalbimoweldcap® maziausiai viena diena palikti dzidti!
Paaiskinimas: Sintetinés medmagos dalys sugeria daug vandens Délto sumaze|a standumas ir
$almas blogailaikosi. Kadsi émedz tgautyb duma, reikia vi dviejy di

4. Plauti tik laikantis plovimo instrukcijos (40°C/ 104° F nevalyti cheminiu baidu, nebalinti, alsargla\
dZiovinti dZiovykloje).

5. Pomazdaug 15 plovimy, atsparumas i Zymiai sumazéja. Atsparumui
atstatyti reikia apipurksti atitinkama priemone (galimasigyti pas jusy weldcap® platintoja)

Baterijos

filtre yradiskinés licio baterijos CR2032. Baterijas reikia pakeisti, jeifiltro LED mirksiraudonai
arba suvmmmofl\lras nebetamséja (zr. 6 psl.).
Jeisuvirinimo filtras nebetamséja:
1. Atsargiai nuimti baterijy dangtel
2. |8imti baterijas ir padalinti laikantis nacionaliniy $alinimo taisykli specialioms atliekoms
3. CR2032 baterijos {dedamos kaip pavaizduota
4. Teisingai uzdéti baterijy dangtel|
Jei suvirinimo filtras &ja jungiant suvirinimo lanka, patikrinkite, ar teisingai {détos baterijos.
Jei suvirinimo filtras blogai veikia net teisingai pakeitus baterijas, jis laikomas netinkamu naudojimui
irturibti pakeistas.

Baterijos i ju eksploatavimo trukmeé:

1. Atliekantsuvirinimo darbus ir naudojant vidutinj lygiapie 1000 valandy (suviri darby
laiko).

2. VisiSkai nenaudojant (Slifavimo rezimas), baterija eksploatacijos trukmé apie 2 metus (10000h).

3. Baterijos eksploatacijos trukmé Zymiai sumazéja, jei suvirintojo $almas laikomas rySkioje sauléje
(jautiklis nukreiptas {saulg).

4. Naudotitik naujas CR2032 baterijas.

Valymas

Suwnmmo filtro ir apsauginio skydelio lesio eksploatacuos trukmés prailginimui batina juos reguliariai
ink$tu audeklu. Negali butinaudoj tiprios valymo priemonés, tirpalai, alkoholis arba valymo

priemonés su abrazyvinémis dalelémis. Subraizytus ar apgadintus leSius btina pakeisti.

Laikymas
Suvirntoj g ibatilai rosirmazosdrégmes salygomis. Ka
batenjqeksp\oatacuoslrukme bity prailginta, \a\kyk\tewe\dcap originalioje pakuotéje.
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Sviesos sklaida=1
Vienalytiskumas =2

Standartai

CE, ANSI, ASINZS, EAC

Atsarginés dalys (zr. 7 psl.)
Apsauginis $almas weldcap®
Apsauginis skydelis

Antgalviné juosta su kaklo apsauga
Vidinis apsauginis lesis

Baterijos dangtelis

Nosies padelis




VIES

Pirmalietoana
Isaja ievada Quick Start Guide (2. - 3. Ipp) attélos ir paradita weldcap® maskas monta a. Turklat Quick
Start Guide Jus atradTsietinformaciju par weldcap® un tas raksturojumu.

Droibas noradijumi
Pirms weldcap liet keiju. Pa
korektu monta,u. Ja kludu nevar novérst, weldcap® vairs nedrikst |zmanlol

uzsak

priekgjaaizsarga

Pi i akumi & ai ibas ierobe ojumi

arodas karst tarojums, kas varizraisitacu un adas bojajumus. is izstradajums
sniedz acu un sejas aizsardzibu. Lietojot weldcap®, neatkarigi no aizsardzibas pakapes izvéles, ta
aizsargas Jusu acis no ultravioleta un infrasarkana starojuma. Paréja kermena aizsardzibai ir jalieto
atbilsto s aizsargapgérbs. Dalinas un vielas, kas rodas metina anas procesa, noteiktos apstak|os uz
to tendétam personam var izraisit alergiskas adas reakcijas. Jutigam personam alergisku reakciju var
izraisTtadas saskare ar tekstila da\am

weldcap® drikstizmantottikai i unslipé anai, to nedrikstizmantotcitiem mérkiem. Jaweldcap®
tiek izmantota neatbilsto i mérkim vai netiek ievérota lieto anas instrukcija, Optrel neuznemas nekadu
atbildibu. weldcap®ir piemérota visiem parastajiem metina anas procesiem, iznemot lazeru metina anu.
Ladzu, ievérojiet ai ibas pakapju ietell saskanaarEN169 (8. Ipp.).

Metina

Garantiia&atbildiba

ietkonkrétas valsts Optrel tirdzniecibasfir iegtaj
|nformacuas sanemanai griezieties pie sava Optrel precutirgotaja.
Garantija attiecas tikai uz materialu un ra 0 anas defektiem. Ja bojajumus ir izraisTjusi nelietpratiga
lieto ana, neat|auta iejauk anas vai nora otaja puses neparedzétaizmanto ana, ra,otaja garantija un
atbildiba nav speka. Tapat garantija un atbildiba nav spaka, ja ir izmantotas rezerves dalas, kas nav
Optrel piegadatas.

Sikakas

LietoSana

1. Aizsardzibas pakape. Pagrie ot pogu, aizsardzibas pakapes var mainitno 91idz 12.

2. Slipé anas re ims. lestatot aizsardzibas pakapes regulatora pogu uz "GRIND", ap ilbina anas
aizsardzibas kasete tiek parslégta slipé anasre ima. aja re ima kasete ir deaktivizéta un paliek gai
astavokiT. Aizsardzibas pakapes poga slipé anas re Jma vienmér japagrie, l1dz atdurei

3. stand-by. NELIETOJOT weldcap®, aizsardzibas pakapes poga jiestata uz "GRIND". Tas bitiski
paildzina bateriju darbma u!

Mazgaana

1. Mazgatdrikst TIKAl weldcap® tekstila gal kakl
ap,ilbina anas aizsardzibas kaseti, ieskaitot plastmasas aizsargu un elektroniku!

2. Mazgajot,izmantojiet parasto velas aizsardzibas maisinu. (le dto plastmasas dalu izvirzitie aki var
sabojatcitu velu.)

3. weldcap® péc mazga anas ja,Ust ne mazak ka vienu dienu!
Paskaidrojums: p\astmasas detalas piesticas ar ideni. Tas samazina dela\u cietibu un nodro ina

Nekads aadTi

Tkstmazgat

maskas mkstu piegulé anu. Lai tkal atgat etibu,irnep vienalidzdivas
dienas.

4. Mazgajiettikai saskana arinstrukciju (40°C/ 104°F, nedrikst kimiskitirit, nedrikst balinat, centrifiga
avjiet saudzigi).

5. Pécapm. 15mazgaanas reizam tekstila uguns slapgjo as ipabas ir bitiski samazinaju as. Tas var
atsvaidzinatar aerosolu, vai arTtas irjanomaina (pieejamas pie Jsu weldcap® tirgotaja).

Baterijas

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete raprikota ar CR2032tipa lfija bateriju. Baterijairjanomaina, jamirgo
kasetes sarkana LED diode vai ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas (skatit 6. Ipp.).
Jaap,ilbina anas aizsardzibas kasete neaptum ojas:

1. Uzmanigi nonemiet baterijas vacinu,

2. Iznemietbateriju un utiliz&jietto saskana ar valsti spéka eso ajiem noteikumiem,

3. Uzmanigiievietojiet CR2032 tipa bateriju ta, ka paradits attéla,

4. Uzmanigi uzlieciet baterijas vacinu.

Jaiededzinot metina anas elektrisko loku, apilbina anas a\zsardnbas kase e vairs neaptum ojas,
parbaudiet, vaiir pareiza baterijas polaritate. Jaap,ilbina Tt terfjairnomainita
pareizi, bet kasete nestrada, ta irjanovérté ka vairs nelietojama un irjanomaina.

sard;

Baterija un baterijas darbmi s:

1. Metinotarvidéjo aizsardzibas pakapi, baterija strada apm. 1000 stundas (aktivs metina anas laiks)

2. Bateriju pilnigi nelietojot (slip& anas re Jms), weldcap® maskata kalpos apm. 2 gadus (10000h).

3. Baterijasdarbmi s bitiski samazinasies, ja, weldcap® maskatiks uzglabata spilgta saulé (sensors
pretsauli).

4. Vienmérizmantojiet tikai jaunas CR2032tipa baterijas.

Tiriana

Lai paildzinatu ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes un priek &ja aizsarga darbmau, tie reguléri jatira ar
maigu draninu. Nedrikst izmantot stiprus tirt anaslldzeklus kidinatajus, spirtu, abrazivus saturo us {irf
anas lidzek|us. Saskrapéts vai bojats aizsargsirja X

Uzglabaana
weldcap® maskairjauzglabaistabas telpaar;
darbma,u, weldcap® masku uzglabajiet originalajaiepakojuma.

mitrumu. Lai
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Problemunsmajuml

Ap.ilbina Tbas kasett $0j
—  Deaktivizéjietslipé anasre jmu

—  Nofiriet sensorus vai priek &jo aizsargu

—  Parbaudiet gaismas plismu uz sensoru

— Nomainiet bateriju

Apilbina anas aizsardzibas kasete mirgo, raustas

—  Nomainiet bateriju

Sliktaredzamiba

—  Nofiriet/homainiet priek &jo aizsargu vai iek &jo aizsargu
— Pielagojietaizsardzibas pakapimetina anas procesam
—  Uzlabojiet apkartéjo apgaismojumu

weldcap® noslid

— tekstila dalu pielagojiet galvas izméram

Specifikacija
(Paturam sev tiesTbas veikt tehniskus uzlabojumus)
Aizsardzibas pakape 3(gaias avokh)
9-12 I
Y rdziba alaai il
Parslég anas laiks no gaias uztumu 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Parslég ana: tumas uz gaiu 0.3sek.
Ap,ilbina an: it Apm.47x115mm/1.85x 453"
Stravas apgade Saules baterijas, 2 gab. mainamas 3V LI baterijas
(CR2032)
Svars 4209/14.8202
D: (] 10°C-60°C/14°F-140°F
L a 0t -20°C-80°C/-4°F-176°F
Te lvas unkakla a t maks. 40°C/104°F
Klassifizierung nach EN379 Optiskaklase =1
Izkliedata gaisma=1
Homogenitate =2
i nenka=2
Atbilst CE, ANSI, ASINZS, EAC

Rezerves dalas (skatit7. Ipp.)
weldcap® maska pilna komplektacija
Priek &jais aizsargs

Tekstila galvas un kakla aizsargs
leksejais aizsargs

Baterijas vaks

Deguna uzliktnis

SO e wn
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Stempel des Handlers:  Razitko prodejce:

Séljarens stampel: CepuiiHbIi Ne:

Timbro del rivenditore: B ZEI= :

Sello del comerciante: A kereskedd bélyegzoje:

Carimbo do vendedor:  Bayii kasesi:

Stempel leverancier: T —5—DART

Myyjén leima: Zopayida karaotipaTog TWANCNS:

Forhandlers stempel: PNYHN NdXNN

optrel’
like us on facebook

http://www.facebook.com/optrel.weldcap

9610.600.01 - 19.2



